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Prosze podac szacunkowy czas (w minutach) przeznaczony na przygotowanie danych dla potrzeb wypetienia 1
formularza
Prosze¢ podac szacunkowy czas (w minutach) przeznaczony na wypetnienie formularza 2

(e-mail osoby sporzqdzajqcej sprawozdanie — WYPEENIAC WIELKIMI LITERAMI)
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sporzadzajacej sprawozdanie) dziatajacej w imieniu sprawozdawcy)



Objasnienia
do formularza G-01

Uwaga: W e-mailu kazdy znak powinien zosta¢ wpisany w odrebnej kratce.
Przyktad wypelniania e-maila:

[zZENON KOWALISKIT@XXX vyvyv piL] || | || | |]

1. OBJASNIENIA OGOLNE

1. Formularz wypetniaja podmioty (osoby prawne, jednostki organizacyjne niemajace osobowosci prawnej oraz osoby
fizyczne prowadzace dziatalno$¢ gospodarcza) zuzywajace materialy wedtug zalaczonej listy asortymentowej na wszystkie cele
(w tym rowniez na roboty wykonane za granicg), a mianowicie na: produkcyjno-eksploatacyjne, budowlano-montazowe i inne
niezwigzane bezposrednio z dziatalnoécig gospodarcza jednostki (np. na cele socjalne, remonty, naprawy, instalacje, konserwacje).

Podmioty (jednostki macierzyste) powinny sporzadzi¢ sprawozdanie stanowigce zbiorowke wszystkich podlegltych im
zaktadow (jednostek lokalnych), roéwniez tych, ktore znajdujg si¢ na terenie innego wojewddztwa.

2. Sprawozdanie sporzadza si¢ w okresach rocznych, w terminie do 4 marca roku nastgpnego.

3. Sprawozdaniem nalezy objaé tylko te materialy, ktore stanowia wlasnos¢ przedsigbiorstwa. Poda¢ nalezy tylko te iloSci
materiatow, ktore zostaty wylacznie zuzyte przez jednostke (bez zuzycia kooperantow lub innych przedsigbiorstw, ktorym pewne
ilosci materialow mogty zostaé przez jednostke sprzedane). Jednostki wykonujace ustugi budowlano-montazowe (w tym remonty,
naprawy, instalacje) wykazuja zuzycie materialow jako zuzycie wlasne réwniez w przypadku, gdy rozliczaja te materiaty wraz
z robocizng na fakturze za ushuge.

4. W sprawozdaniu wymienia si¢ materiaty wedtug zalaczonej listy asortymentowe;.

W rubrykach 1, 2 i 3 - nalezy wpisa¢ odpowiednio kod materiatu, nazwe materiatu oraz jednostke miary z listy
asortymentowej, przestrzegajac kolejnosci ustalonej na liscie.

W rubrykach 4 i 6 — nalezy wykaza¢ odpowiednio zuzycie i zapas na koniec roku danego materiatu (przy braku zuzycia nie
nalezy wykazywac zapasu) ilosciowo w jednostkach miary podanych na licie asortymentowej, bez znaku po przecinku.

W rubryce 5 — nalezy wykaza¢ warto§¢ zuzytego materiatu w tys. zt, z jednym znakiem po przecinku (bez podatku VAT —
dotyczy podmiotow zobowigzanych do sktadania deklaracji podatkowej podatku od towarow i ustug).

Uwaga: w przypadku rur stalowych (kod materiatu z listy asortymentowej: 037-0382):
— wrubrykach 4 i 6 dane nalezy poda¢ w tonach oraz km,
— wrubryce 5 nalezy poda¢ warto$¢ zuzytych rur (nie mozna myli¢ pojgcia ceny z wartoscia).

5. Obowigzujgca lista asortymentowa uwzglednia symbolizacje¢ wyrobow przyjeta w Polskiej Klasyfikacji Wyrobow i Ustug
(PKWiU) wprowadzong do stosowania w statystyce, ewidencji i dokumentacji oraz rachunkowosci, a takze w urzedowych
rejestrach i systemach informacyjnych administracji publicznej. Na liscie asortymentowej do badania zastosowano symbolizacje
wyrobow wedtug Polskiej Klasyfikacji Wyrobow i Ustug (PKWiU 2004) wprowadzonej rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia
6 kwietnia 2004 r., (Dz. U. Nr 89, poz.844, z p6zn. zm.) — obowigzujgcej do 31.12.2009 r. i Polskiej Klasyfikacji Wyrobow i Ustug
(PKWiU 2008) wprowadzonej rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 29 pazdziernika 2008 r. (Dz. U. Nr 207, poz. 1293,
Z p6zn. zm.) — obecnie obowigzujacej, (w okresie od 01.01.2009 r. do 31.12.2009 r., w ewidencji i dokumentacji oraz
rachunkowosci obowiazywata rownolegle PKWiU 2004 i PKWiU 2008) prowadzac do jednoznacznego przej$cia migdzy
klasyfikacjami. Klasyfikacje dostgpne sa m.in. na stronie internetowej www.stat.gov.pl.

6. W przypadku gdy na dokumentach (fakturach, rachunkach) nie ma symboli PKWiU, jednostka sama powinna nada¢ symbol
wyrobu (materiatu).

7. W odpowiednim polu czesci tytutlowej formularza nalezy wpisaé, z ilu czesci (formularzy) sktada si¢ sprawozdanie. Jezeli
jednostka wypetnita 2 druki, to wpisuje na pierwszym formularzu: czg¢$¢ | 1|z |2 | wypelionych przez jednostke sprawozdawcza,

a na drugim formularzu: czgs¢ [2]z[2].
Informacje o osobie sporzadzajacej sprawozdanie i podpis nalezy wpisa¢ tylko raz na ostatniej stronie formularza.

8. Podmioty, ktore w ciagu roku sprawozdawczego nie zuzywaly materialtdbw wymienionych na li§cie asortymentowej, sa
zobowigzane rowniez do odestania sprawozdania negatywnego potwierdzonego.

Adresat jest podany w ramce czg$ci tytutlowej formularza.



I1. Lista asortymentowa do sporzadzania sprawozdania na formularzu G-01 za rok 2015

Uwaga: (1) pozycje ,,w tym” zawieraja si¢ W pozycji zbiorczej, np.: poz. 008 moze by¢ wigksza lub rowna poz. 0081; poz. 010
moze by¢ wigksza lub réwna poz. 0101+0102,

(2) pozycje ,,z tego” sumujg si¢ na pozycje zbiorcza, np.: poz. 005=0051+0052

Kod Nazwa materiatu Jednostka | Symbol PKWiU |Symbol PKWiU
materialu miary 2004 2008
001 Weta® odthuszczona lub karbonizowana, niezgrzeblona ani t 17.10.20-21.00 13.10.22

nieczesana 17.10.20-23.00
002 Siarka t 14.30.12-50.00 08.91.12 ex
24.13.11-20.00 20.13.21 ex
24.13.56-00.00 20.13.66
003 Skory bydlece lub ze zwierzat koniowatych, odwloszone, m* 19.10.21 15.11.31
wyprawione po garbowaniu 19.10.22 15.11.32
19.10.23 15.11.33
004 Skory $winskie odwtoszone, pergaminowane lub wyprawione m* 19.10.33 15.11.43
po garbowaniu
005 Tarcica (drewno przetarte lub strugane wzdluznie, skrawane m’ 20.10.10 16.10.10
warstwami lub obwodowo, o grubosci wigkszej niz 6 mm; drew-
niane podktady kolejowe lub tramwajowe, nieimpregnowane)
z tego: (2) 20.10.10-10.00 ex (16.10.10 ex
0051 tarcica iglasta m®  [20.10.10-32.00
20.10.10-34
20.10.10-35.00
20.10.10-37.00
20.10.10-39.00
0052 tarcica liSciasta m® 20.10.10-10.00 ex |16.10.10 ex
20.10.10-50
20.10.10-71.00
20.10.10-77.00
007 Ptyty widérowe i podobne ptyty z drewna lub pozostatych m’ 20.20.13 16.21.13
materiatdéw drewnopochodnych
008 Ptyty pil$niowe z drewna lub pozostatych materiatow m* 20.20.14 16.21.14
drewnopochodnych
0081 w tym phyty pilsniowe o gestosci powyzej 0,8 g/em® (1) m* 20.20.14-13 16.21.14 ex
20.20.14-15
009 Masa wioknista drzewna lub z pozostatych wioknistych t 21.11.11 17.11.11
surowcow celulozowych 21.11.12 17.11.12
21.11.13 17.11.13
21.11.14 17.11.14
0091 w tym masa celulozowa drzewna sodowa lub siarczanowa, t 21.11.12 17.11.12
inna niz do przerobu chemicznego (1)
010 Papier i tektura (bez makulatury i odpaddw z papieru t 21.12.1;21.12.2 17.12.1;17.12.2
i tektury) 21.12.3;21.12.4 17.12.3;17.12.4
21.12.5 17.12.5;17.12.6
17.12.7
w tym: (1)
0101 papier gazetowy, w zwojach lub arkuszach t 21.12.11-50.00 17.12.11
0102 pozostaty papier i tektura (niepowleczone), do celéw t 21.12.14 17.12.14
graficznych
011 Kwas siarkowy; Oleum® t 24.13.14-33 20.13.24 ex
24.13.14-35.00
013 \Wodorotlenek sodu (soda kaustyczna) t 24.13.15-25.00 20.13.25 ex
24.13.15-27.00
014 Weglan sodu t 24.13.33-10 20.13.43 ex

% Wi6kno naturalne owiec lub jagniat.
®) Kwas siarkowy dymiacy, roztwor trojtlenku siarki w stgzonym kwasie siarkowym.
ex - dotyczy czgsci grupowania.




innej niz nierdzewna

27.10.60-20.90
27.10.60-60.90

Kod Nazwa materiatu Jednostka | Symbol PKWiU |Symbol PKWiU
materialu miary 2004 2008
015 'Tworzywa sztuczne w formach podstawowych t 24.16.10 20.16.10

24.16.20 20.16.20
24.16.30 20.16.30
24.16.40 20.16.40
24.16.51 20.16.51
24.16.52 20.16.52
24.16.53 20.16.53
24.16.54 20.16.54
w tym: (1)
0151 polimery etylenu t 24.16.10 20.16.10
0152 polimery styrenu t 24.16.20 20.16.20
01521 w tym polistyren do spieniania (1) t 24.16.20-35.00 20.16.20 ex
0153 polimery chlorku winylu i pozostatych fluorowcowanych t 24.16.30 20.16.30
alkenow
wtym: (1)
01531 polichlorek winylu, niezmieszany z innymi t 24.16.30-10.00 20.16.30 ex
substancjami
01532 kopolimery chlorek winylu/octan winylu t 24.16.30-40.00 20.16.30 ex
i pozostate kopolimery chlorku winylu
0155 polimery propylenu lub pozostatych alkenow t 24.16.51 20.16.51
wtym: (1)
01551 polipropylen t 24.16.51-30.00 20.16.51 ex
01552 kopolimery etylenowo-propylenowe t 24.16.51-50.10 20.16.51 ex
016 Kauczuk syntetyczny w formach podstawowych t 24.17.10 20.17.10
0161 w tym lateks syntetyczny (1) t 24.17.10-50.00 20.17.10 ex
017 'Wtdokna chemiczne (bez odpadow z widkien chemicznych) t 24.70.1; 24.70.2 20.60.1; 20.60.2
0171 w tym wtokna syntetyczne (1) t 24.70.1 20.60.1
01711 w tym kabel z wtdkna cigglego syntetycznego t 24.70.11 20.60.11
i widkna odcinkowe syntetyczne niezgrzeblone
ani nieczesane (1)
020 Szkto typu ,,float” i szkto powierzchniowo zagruntowane lub m* 26.11.12 23.11.12
polerowane, w arkuszach, ale nieobrobione inaczej
023 Cement portlandzki, glinowy, zuzlowy i podobne rodzaje t 26.51.12 23.51.12
cementu hydraulicznego
024 \Wapno t 26.52.10 23.52.10
025 Papa m” 26.82.12-53.10 23.99.12 ex
027 \Wlewki lub pozostale formy pierwotne i poétwyroby ze stali t 27.10.31 24.10.21
(tacznie z kutymi) 27.10.32 24.10.22
27.10.33 24.10.23
z tego: (2)
0271 wlewki lub pozostate formy pierwotne i potwyroby t 27.10.31 24.10.21
ze stali niestopowej
0275 wlewki Iub pozostate formy pierwotne i potwyroby t 27.10.32 24.10.22
ze stali nierdzewnej
0276 wlewki lub pozostate formy pierwotne i potwyroby t 27.10.33 24.10.23
ze stali stopowej innej niz stal nierdzewna
028 'Wyroby ptaskie walcowane na goraco, niepokrywane, t 27.10.41-11.00 24.10.31
0 szerokos$ci 600 mm lub wickszej, ze stali (acznie z blachg 27.10.41-12.00 24.10.33
cigta z blachy walcowanej na goraco) 27.10.41-30.00 24.10.35
27.10.41-40.00
27.10.50-00.00 ex
27.10.60-20
27.10.60-60
ztego: (2)
0281 wyroby ptaskie walcowane na goraco t 27.10.60-20.10 24.10.31
ze stali niestopowej 27.10.60-60.10
0286 wyroby ptaskie walcowane na goraco ze stali t 27.10.41-11.00 24.10.33
nierdzewnej 27.10.41-12.00
27.10.41-30.00
27.10.41-40.00
0287 wyroby ptaskie walcowane na goraco ze stali stopowej t 27.10.50-00.00 ex [24.10.35

ex - dotyczy czesci grupowania.




27.10.82

Kod Nazwa materiatu Jednostka | Symbol PKWiU |Symbol PKWiU
materialu miary 2004 2008
030 'Wyroby ptaskie walcowane na goraco, niepokrywane, t 27.10.41-21.00 24.10.32

0 szeroko$ci mniejszej niz 600 mm, ze stali 27.10.41-22.00 24.10.34
27.10.50-00.00 ex [24.10.36
27.10.60-30 24.10.55
ztego: (2)
0301 wyroby plaskie (tasSma waska lub cigta) walcowane na t 27.10.60-30.10 24.10.32
goraco ze stali niestopowe;j
0302 wyroby ptaskie walcowane na goraco ze stali t 27.10.41-21.00 24.10.34
nierdzewnej 27.10.41-22.00
0303 wyroby ptaskie walcowane na goraco ze stali stopowe;j t 27.10.50-00.00 ex [24.10.36
innej niz nierdzewna 27.10.60-30.90 24.10.55
031 'Wyroby ptaskie walcowane na zimno, niepokrywane, t 27.10.41-50.00 24.10.41
o szeroko$ci 600 mm lub wigkszej, ze stali 27.10.71-11 24.10.42
27.10.71-12.00 24.10.43
27.10.71-20 24.10.53
27.10.71-30.00
ztego: (2)
0311 wyroby ptaskie walcowane na zimno t 27.10.71-11.10 24.10.41
ze stali niestopowej (Tgcznie ze stalg niestopowa 27.10.71-12.00
elektrotechniczng) 27.10.71-20.10
0313 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali t 27.10.41-50.00 24.10.42
nierdzewnej
0314 wyroby plaskie walcowane na zimno ze stali t 27.10.71-11.20 24.10.43
stopowej innej niz nierdzewna i elektrotechniczna
0316 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali t 27.10.71-20.90 24.10.53
krzemowej elektrotechnicznej 27.10.71-30.00
032 'Wyroby ptaskie (blachy i tasmy) walcowane, ze stali, t 27.10.72 24.10.51
platerowane, powlekane lub pokrywane 27.32.20 24.10.52
24.32.20
wtym: (1) 27.10.72-10.00 ex [24.10.51 ex
0321 blachy i tasmy powlekane lub pokrywane cyng t 27.32.20-14.10 24.32.20 ex
27.32.20-22.10
0322 blachy i tasmy powlekane lub pokrywane cynkiem t 27.10.72-20.20 24.10.51 ex
(na goraco lub elektrolitycznie) 27.10.72-30.00 24.10.52 ex
27.32.20-14.20 24.32.20 ex
27.32.20-16.10
27.32.20-22.20
27.32.20-24.10
0324 blachy i tasmy powlekane lub pokrywane innymi t 27.10.72-10.00 ex [24.10.51 ex
metalami 27.10.72-20.10 24.32.20 ex
27.10.72-20.30
27.10.72-20.90
27.32.20-14.30
27.32.20-14.90
od 27.32.20-16.20
do 27.32.20-16.90
od 27.32.20-22.30
do 27.32.20-22.90
od 27.32.20-24.20
do 27.32.20-24.90
0326 blachy i tasmy powlekane lub pokrywane substancjami t 27.10.72-40.00 24.10.51 ex
organicznymi (malowane, lakierowane lub powlekane 27.32.20-18.00 24.32.20 ex
tworzywami sztucznymi) 27.32.20-26.00
033 Prety walcowane na goraco, w nieregularnie zwijanych kregach, t 27.10.42-00.00 24.10.61
ze stali (walcowka) 27.10.50-00.00 ex [24.10.63
27.10.81 24.10.65
27.10.82
ztego: (2)
0331 walcowka ze stali niestopowej t 27.10.81 24.10.61
0332 walcowka ze stali nierdzewnej t 27.10.42-00.00 24.10.63
0333 walcowka ze stali stopowej innej niz nierdzewna t 27.10.50-00.00 ex [24.10.65

ex - dotyczy czgséci grupowania




Kod Nazwa materiatu Jednostka | Symbol PKWiU |Symbol PKWiU
materialu miary 2004 2008
034 Pozostale prety ze stali, nieobrobione wigcej niz kute, t 27.10.43-10.00 24.10.62
walcowane na goraco, ciggnione na goraco lub wyciskane, 27.10.43-30.00 24.10.64
z wiaczeniem tych, ktore po walcowaniu zostaty skrecone 27.10.50-00.00 ex [24.10.66
od 27.10.83-10.00 [24.10.67
do 27.10.83-40.00
27.10.83-61.00
27.10.83-64.00
27.10.83-67.00
ztego: (2) 27.10.83-10.00 24.10.62
0341 prety ze stali niestopowej (z wylaczeniem pretow t 27.10.83-20.00
drazonych nadajacych si¢ do celdéw wiertniczych) 27.10.83-64.00
0343 prety ze stali nierdzewnej (z wylgczeniem pretow t 27.10.43-10.00 24.10.64
drazonych nadajacych si¢ do celdéw wiertniczych) 27.10.43-30.00
0344 prety ze stali stopowej innej niz nierdzewna t 27.10.50-00.00 ex [24.10.66
(z wylaczeniem pretow dragzonych nadajacych sie 27.10.83-30.00
do celéw wiertniczych) 27.10.83-40.00
27.10.83-67.00
0345 prety drazone nadajace si¢ do celow wiertniczych t 27.10.83-61.00 24.10.67
035 Ksztattowniki, nicobrobione wigcej niz walcowane na t 27.10.43-20.00 24.10.71
lgoraco, ciggnione na gorgco lub wyciskane, ze stali 27.10.83-50.00 24.10.72
27.10.91 24.10.73
27.10.92-10.00 24.10.74 ex
ztego: (2) 27.10.83-50.00 ex [24.10.71
0351 ksztattowniki ze stali niestopowej t 27.10.91
0354 ksztattowniki ze stali nierdzewnej t 27.10.43-20.00 24.10.72
0355 ksztattowniki ze stali stopowej innej niz nierdzewna t 27.10.83-50.00 ex [24.10.73
0356 $cianka szczelna (ksztattowniki grodzicowe) ze stali t 27.10.92-10.00 24.10.74 ex
036 Elementy konstrukcyjne toréw kolejowych lub tramwajowych t 27.10.92-30.00 24.10.75
ze stali
0361 w tym szyny kolejowe i tramwajowe nowe (1) t 27.10.92-30.00 ex [24.10.75 ex
037 Rury, przewody rurowe i profile drazone, ze stali® t 72210 od 24.20.11
038 Rury, przewody rurowe i profile drazone, ze stali® km o do 24.20.35
ztego: (2) od 27.22.10-10.00 jod 24.20.11
0371 rury, przewody rurowe i profile drazone, bez szwu, t do 27.22.10-45.00 (do 24.20.14
ze stali 27.22.10-99.00 ex
0381 rury, przewody rurowe i profile dragzone, bez szwu, km
ze stali
0372 rury i przewody rurowe, ze szwem (spawane), ze stali t od 27.22.10-60.00 jod 24.20.21
0382 rury i przewody rurowe, ze szwem (spawane), ze stali km do 27.22.10-93.00 |do 24.20.35
27.22.10-99.00 ex
041 'Wyroby ciagnione lub obrobione na zimno (prety, katowniki, t 27.31.10 24.31.10
ksztattowniki i profile), ze stali 27.31.20 24.31.20
27.31.30 24.31.30
042 'Wyroby ptaskie walcowane na zimno, niepokrywane, t 27.32.10 24.32.10
0 szeroko$ci mniejszej niz 600 mm (tgcznie z tasmag cieta), ze stali 24.10.54
z tego: (2) 27.32.10-11.00 24.32.10 ex
0421 wyroby plaskie walcowane na zimno ze t 27.32.10-12.00
stali niestopowej (tacznie ze stalg niestopowa 27.32.10-14.00
elektrotechniczng) 27.32.10-22.00 ex
0422 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze t 27.32.10-16.00 24.32.10 ex
stali stopowej innej niz nierdzewna i elektrotechniczna 27.32.10-22.00 ex
0423 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze t 27.32.10-18.00 24.32.10 ex
stali nierdzewnej 27.32.10-28.00
0425 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali t 27.32.10-24.00 ex [24.10.54
krzemowej elektrotechnicznej 27.32.10-26.00
044 Ksztaltowniki formowane lub profilowane na zimno t 27.33.11 24.33.11
(otrzymywane z wyrobow ptlaskich), ze stali 27.33.12-00.00 24.33.12
24.33.20

9 Bez rur stalowych uzywanych w cieptownictwie preizolowanych.
ex - dotyczy czgsci grupowania.




Kod Nazwa materiatu Jednostka | Symbol PKWiU |Symbol PKWiU
materialu miary 2004 2008
045 Drut ciggniony na zimno, ze stali t 27.34.11 24.34.11

27.34.12 24.34.12
24.34.13
ztego: (2)
0451 drut ciggniony na zimno, ze stali niestopowej t 27.34.11 24.34.11
0452 drut ciggniony na zimno, ze stali nierdzewnej t 27.34.12-30.00 24.34.12
0453 d!’ut ciggniony na zimno, ze stali stopowej innej niz ¢ 27.34.12-50.00 24.34.13
nierdzewna
046 Srebro nieobrobione plastycznie lub w postaci potproduktu, t 27.41.10 24.41.10
lub w postaci proszku
0461 w tym srebro, wigcznie z pokrytym ztotem lub platyna, t 27.41.10-30.00 24.41.10 ex
nieobrobione plastycznie lub w postaci proszku (1)
047 IAluminium nieobrobione plastycznie (lgcznie ze stopami t 27.42.11 24.42.11
aluminium)
0471 w tym aluminium nieobrobione plastycznie, niestopowe, t 27.42.11-30.00 24.42.11 ex
z wylaczeniem aluminium w postaci proszku i ptatkow (1)
048 Ptaskowniki, walcowka, prety, ksztattowniki, drut, rury, t 27.42.22-30.00 24.42.22
przewody rurowe oraz taczniki rur lub przewodow rurowych, 27.42.22-50.00 24.42.23
z aluminium i stopow aluminium 27.42.23-30.00 24.42.26
27.42.23-50.00
27.42.26
049 Ptyty, blachy i tasmy z aluminium i stopow aluminium t 27.42.24 24.42.24
o grubosci wiekszej niz 0,2 mm
050 Otow nieobrobiony plastycznie t 27.43.11 24.43.11
0501 w tym otéw rafinowany nieobrobiony plastycznie, t 27.43.11-30.00 24.43.11 ex
Z wylaczeniem w postaci proszku i ptatkow (1)
051 Cynk nicobrobiony plastycznie (tgcznie ze stopami cynku) t 27.43.12 24.43.12
0511 w tym cynk niestopowy nieobrobiony plastycznie, t 27.43.12-30.00 24.43.12 ex
z wylaczeniem w postaci pytu, proszku i ptatkoéw (1)
05111 w tym cynk technicznie czysty (1) t 27.43.12-30.00 ex [24.43.12 ex
052 Cyna nieobrobiona plastycznie (fgcznie ze stopami cyny) t 27.43.13 24.43.13
0521 w tym cyna niestopowa nieobrobiona plastycznie, t 27.43.13-30.00 24.43.13 ex
Z Wylaczeniem w postaci proszku i ptatkow (1)
053 MiedzZ rafinowana i stopy miedzi, nicobrobione plastycznie, t 27.44.13 24.44.13
stopy wstepne miedzi
0531 w tym miedz rafinowana, nieobrobiona plastycznie, t 27.44.13-30.00 24.44.13 ex
niestopowa, z wytgczeniem spiekanych wyroboéw
walcowanych, wyttaczanych, kutych (1)
054 Blachy grube, cienkie i tasma o grubosci wigkszej niz 0,15 mm t 27.44.24-00.00 24.44.24
z miedzi i jej stopow
059 Drut kolczasty z zeliwa lub stali; drut splatany i skrecany, t 28.73.12-30.00 25.93.12
kable, tasmy plecione i podobne wyroby z miedzi lub 28.73.12-50.00
aluminium, bez izolacji elektrycznej 28.73.12-70.00
0591 w tym przewody gote (1) t 28.73.12-50.00 ex [25.93.12 ex
28.73.12-70.00 ex
060 Drut nawojowy izolowany t 31.30.11 27.32.11
061 Kabel koncentryczny i pozostate przewody elektryczne km 31.30.12-00 27.32.12
koncentryczne
062 Pozostate przewody elektryczne, do napigé km 31.30.13 27.32.13
nieprzekraczajacych 1000 V
065 PPozostate przewody elektryczne, do napig¢ przekraczajgcych km 31.30.14-00 27.32.14
1000 V
066 Kable swiattowodowe z wtokien indywidualnie powlekanych km 31.30.15-00 27.31.11

ex - dotyczy czesci grupowania.




II1. Definicje wybranych poje¢ do badania na formularzu G-01

Pojecie

Definicja

Zuzycie materiatow

Pod pojgciem ,,zuzycie materiatdéw (warto$¢)” nalezy rozumie¢ wyrazona w cenie ewidencyjnej warto§é
zuzycia brutto, tj. lacznie z wartoscia odpadow produkcyjnych zuzytych materiatéw, paliw
i przedmiotdw nietrwatych (rzeczowych sktadnikow majatku obrotowego stopniowo zuzywanych
w procesie produkcyjnym).

Zapasy materiatowe

Sa to rzeczowe skfadniki majatku obrotowego przeznaczone na cele dziatalno$ci produkeyjno-

-eksploatacyjnej jednostki, stanowigce wtasno$¢ tej jednostki. Zapasy materiatowe obejmuja:

- zakupione materiaty znajdujace si¢ w magazynach i jeszcze niezuzyte,

- potprodukty (potfabrykaty) otrzymane z zakonczonej fazy procesu produkcyjnego (ale niestanowiace
wyrobu gotowego) znajdujace si¢ w magazynach i przeznaczone do dalszego przetwarzania lub
montazu.

Wyroby hutnicze

Nazwa grupy wyrobéw

Okreslenie

Stal surowa

Stal surowa: stop zelaza niebedacy produktem redukcji bezposredniej, ktory (z wyjatkiem niektorych
gatunkow produkowanych w postaci odlewow) jest przerabialny plastycznie i zawiera nie wiecej niz 2 %
masy wegla. Stale chromowe moga zawiera¢ wigksza ilo$¢ wegla. Wielko$¢ produkeji stali surowej jest
mierzona w pierwszym stadium krzepnigcia, z wyjatkiem ciektej stali na odlewy.

- wlewki

Wlewki sa wyrobami stalowymi przeznaczonymi do walcowania, kucia lub do wyrobu rur bez szwu,
a otrzymywanymi w wyniku odlania cieklej stali do wlewnic. Wlewki wadliwe, uznane za takie przy
rozbrajaniu wlewnic i przeznaczone do natychmiastowego przetopienia nie sa uwzglgdniane. Podawane
wielkosci produkcji powinny dotyczy¢é masy brutto dobrych wlewkoéw w stanie, w jakim opuszczaja
wlewnice.

wedlug gatunku:
- stale niestopowe

Stale niestopowe: stale weglowe niezaliczane do stali stopowych

- stale stopowe

Gatunki stali, w ktorych zawarto$¢ kazdego z wyspecyfikowanych pierwiastkow nie przekracza
wyszczegblnionej wartodci granicznej, zgodnie z tablicg 1 w punkcie 4.1 1 uwagami zawartymi w PN-EN
10020:

- 1,65 % masy manganu,

- 0,50 % masy krzemu,

- 0,40 % masy miedzi lub otowiu,

- 0,30 % masy chromu lub niklu,

- 0,10 % masy glinu, bizmutu, kobaltu, selenu, telluru, wanadu lub wolframu,

- 0,08 % masy molibdenu,

- 0,06 % masy niobu,

- 0,0008 % masy boru,

- 0,05 % masy kazdego innego pierwiastka stopowego oprocz wegla, azotu, fosforu lub siarki.

Oznacza to, ze stal stopowa to taka, w ktorej zawarto$¢ jakiegokolwiek pierwiastka osiaga lub przekracza
powyzsza graniczng wartos¢.

w tym:
- - stale odporne na korozje

Stale odporne na korozj¢ to stale stopowe o zawartosci wegla <= 1,20 % i chromu >= 10,50 %, ktdre pod
wzgledem zawartos$ci niklu dzieli si¢ na:

- ponizej 2,50 % Ni,

- nie mniej niz 2,50 % Ni.

Potwyroby

Potwyroby sa to wyroby z odlewania ciagtego o pelnym przekroju, ewentualnie poddane wstgpnemu
walcowaniu na goraco, oraz inne wyroby o petnym przekroju niepoddane dalszej przerdbce plastycznej
po wstgpnym walcowaniu na goraco lub zgrubnym ksztattowaniu przez kucie, w tym ksztaltowe
potwyroby na katowniki, ksztaltowniki lub profile.

- wlewki i potwyroby na
rury

Profile okragle i wielokatne, na rury bez szwu, otrzymane przez walcowanie na gorgco lub ciagle
odlewanie.

- potwyroby do uiytku
bezposredniego

Potwyroby do uzytku bezposredniego to potwyroby przeznaczone:

- dla kuzni,

-do innego uzytku bezposredniego (z wyjatkiem przeznaczonych do produkcji rur bez szwu),
np. do obrébki skrawaniem,

- na sprzedaz poza sektor hutniczy.

Wyroby walcowane na
gorgco

Produkcja wyrobow walcowanych na goraco. Zaden wyréb nie powinien byé liczony dwukrotnie,
a wszystkie wyroby powinny by¢ uwzglednione. Nalezy braé pod uwage najbardziej zaawansowane
stadium walcowania na goraco, z wyjatkiem rur bez szwu.

Wszystkie pozycje powinny by¢ mierzone w ostatnim stadium walcowania na goraco.

Przy przesylaniu materiatu z huty do huty dla dalszej przerébki nalezy unika¢ podwdjnej rejestracji
produkcji wyrobow. Dane o produkcji powinny dotyczy¢ ostatniej operacji walcowania na goraco. I tak
walcowane na goraco szerokie blachy tasmowe w kreggach, cigte nastgpnie na blachy grube lub cienkie
w arkuszach powinny by¢ kwalifikowane jako kregi, poniewaz sa one produktami ostatniej operacji
walcowania na goraco.

Wyroby dlugie walcowane na
gorgco

Wyroby majace na calej dlugosci staly przekrdj poprzeczny nieodpowiadajacy definicji wyrobow
ptaskich podanej w punkcie 5.1 w PN-EN 10079.

Powierzchnie wyrobow sa technicznie gladkie, w pewnych przypadkach moga mie¢ wypuktosci lub
welebienia (np. prety do zbrojenia betonu).




Nazwa grupy wyrobow

Okreslenie

- walcéwka

Wyréb w postaci nieregularnie zwinigtych krggdw o srednicy 5 mm i powyzej, z wylaczeniem pretow
jasnych, profili ciagnionych i drutu (bez prgtow zbrojeniowych).

- prety walcowane na gorgco

Wyroby walcowane na goragco w odcinkach prostych, nie w kregach o pelnym przekroju poprzecznym:
okragltym, kwadratowym, szescio- i o$miokatnym, prostokatnym (prety plaskie), o specjalnym ksztalcie
(trapezowe, trojkatne, rombowe, potokragte, Zlobkowane).

- prety do zbrojenia betonu

Wyroby o przekroju poprzecznym, zwykle kotowym, niekiedy takze o przekroju kwadratowym. Moga
mie¢ wglebienia, zebra, rowki i inne deformacje.

- ksztattowniki (profile)
walcowane na gorgco

Wyroby walcowane na goraco o pelnym przekroju, rownomiernym na calej dtugosci nieodpowiadajace
definicji wyrobow ptaskich, pretow oraz drutu.

- - wyroby na nawierzchnie
kolejowe

Wyroby stosowane do budowy toréow kolejowych i innych urzadzen torowych: szyny, podkiady, tubki,
podktadki szynowe.

- - ksztaltowniki cigzkie

Sa to wyroby, ktorych przekrdj poprzeczny przypomina litery I, H lub U, wysoko$¢ wynosi nie mniej niz
80 mm. Stopki sa symetryczne i jednakowo szerokie, a ich powierzchnie zewngtrzne rownolegte. Zalicza
si¢ takie wyroby, jak: dwuteowniki szerokostopowe (typ H), o stopkach waskich (typ I), ceowniki
(typ U), ksztattowniki fundamentowe, ciezkie dwuteowniki i ceowniki.

- - ksztaltowniki lekkie

Do grupy tej zalicza si¢ wyroby o wysokosci do 80 mm, ktorych przekrdj przypomina odpowiednio
litery: U, I, H-ceowniki, dwuteowniki, L-katowniki, T-teowniki, ksztattownik tebkowy, mate
ksztattowniki specjalne.

- - ksztaftowniki na obudowy
gornicze

Przekrdj ich przypomina litere I badz W.

- - wyroby na Scianki szczelne i
grodzice

Wyroby uzyskane za pomocg walcowania na goraco lub ksztaltowania na zimno. Naleza do nich takie
ksztattowniki, jak: grodzice ptaskie, o ksztatcie U, Z, Si W.

Inne prety (z wyjqtkiem
walcowanych na gorgco)

Wyroby diugie kute, ciggnione, tuszczone i szlifowane, o dowolnym ksztalcie przekroju poprzecznego.

- prety kute

Wyprodukowane przez kucie, nieprzeznaczone do dalszego przerobu na goraco.

- prety 0 jasnej powierzchni

Do grupy tej zalicza si¢ nastgpujace wyroby:

- ciagnione (prostowanie walcowanych na goraco pretow stalowych lub walcowki),
- luszczone (tuszczenie, prostowanie i polerowanie pretow),

- szlifowane (ciagnione lub tuszczone prety podlegaja szlifowaniu).

Inne ksztaltowniki (profile)

Wyroby dlugie o przekrojach ksztaltowych uzyskane za pomoca ksztaltowania na zimno:
- ksztaltowniki spawane,
- ksztaltowniki gigte na zimno (do ogo6lnego i specjalnych zastosowan).

Drut Wyréb wyprodukowany metoda odksztalcania na zimno, o statym przekroju poprzecznym na catej
dhugosci, zwiniety w regularne lub nieregularne kregi. Przekrdj poprzeczny jest zwykle okragty, rzadziej
owalny, kwadratowy, prostokatny, sze§ciokatny, potokragly lub o innym wypuktym ksztalcie.

Wyroby plaskie Wyroby o w przyblizeniu prostokatnym przekroju poprzecznym i szerokos$ci znacznie wigkszej niz

grubo$¢ maja postac:

- kregow o kolejno nawinietych warstwach lub

- prostych odcinkow, ktore jezeli maja grubo$¢ ponizej 4,75 mm, to majg szeroko$¢ co najmniej réwna
dziesigciokrotnej grubosci, a jezeli maja grubo$é co najmniej 4,75 mm, to ich szerokos¢ jest wigksza
niz 150 mm i co najmniej rowna podwdjnej grubosci.

Do wyrobow plaskich naleza rowniez wyroby o powierzchni posiadajacej relief uzyskany bezposrednio

przez walcowanie (np. rowki, zeberka, kratka, wystepy okragle, tezkowe lub rombowe), a takze wyroby

perforowane, faliste lub polerowane pod warunkiem, zZe nie przyjmuja one charakteru przedmiotéw lub

wyrobow wymienionych pod innymi nagtéwkami.

Wyroby plaskie o ksztalcie nieprostokatnym i niekwadratowym o dowolnych wymiarach klasyfikuje si¢

jako wyroby o szerokosci 600 mm lub wigkszej pod warunkiem, ze nie przyjmuja one charakteru

przedmiotéw lub wyrobéw wymienionych pod innymi nagtéwkami.

Wyroby plaskie walcowane na
gorgco

Wyroby plaskie wytwarzane przez walcowanie na gorgco potwyrobow, rzadziej przez walcowanie na
goraco wlewkow.

Blachy walcowane
na gorgco

Wyroby ptaskie walcowane na goraco, o brzegach swobodnie formowanych, dostarczane w postaci
arkuszy czworokatnych (zwykle kwadratowych lub prostokatnych) o szerokosci 600 mm i wigksze;.

- blachy grube i cienkie

Ze wzgledu na grubo$¢ rozrdznia si¢ nastgpujacy podziat blach walcowanych na goraco:
- blachy grube w arkuszach, o szerokos$ci co najmniej 600 mm i grubo$ci 3 mm i wigkszej,
- blachy cienkie w arkuszach, o szerokos$ci co najmniej 600 mm i grubosci ponizej 3 mm.

- - do uiytku bezposredniego

Blachy przeznaczone do produkcji rur oraz dostawy poza sektor hutniczy.

- blachy tasmowe walcowane na
gorgco

Blachy cigte z taSmy szerokiej odwalcowane na walcowni ciaglej, poltciaglej i nawrotnej, o szerokosci
600 mm lub wigcej, ktore sa zwijane w kregi bezposrednio po ostatnim przepuscie. Krawedzie blachy sa
nieznacznie wypukle, surowe po walcowaniu, a produkcja jest okre§lana bezposrednio po cyklu
walcowania, tzn. przed obcinaniem brzegoéw czy prostowaniem.

- blachy cigte wzdtuznie z blach
tasmowych walcowanych na
gorgco

Walcowane na gorgco wyroby spetniajace definicj¢ blach grubych w arkuszach otrzymywane przez
poprzeczne cigcie walcowanej na goraco blachy tasmowe;.




Nazwa grupy wyrobow

Okreslenie

- blachy uniwersalne

Walcowane na goraco wyroby plaskie o szerokosci od 150 mm do 1250 mm wiacznie i grubosci na ogoét
powyzej 4 mm, zawsze dostarczane w arkuszach, niezwijane w kregi. Szczegdélnym wymaganiem jest to,
ze krawedzie boczne sa prostokatne; blachy uniwersalne sa walcowane na goraco z czterech stron
(lub w wykrojach skrzynkowych).

- blachy grube walcowane
nawrotnie (zwane rowniez,
,.blachami kwarto”)

Blachy walcowane bezpo$rednio w walcowni nawrotnej, o szeroko$ci 600 mm i wigkszej i 0 grubo$ci
3 mm i wigkszej lub o grubosci mniejszej niz 3 mm.

Tasmy walcowane na gorgco

Wyroby ptlaskie, walcowane na goraco, ktére bezposrednio po koncowym walcowaniu sa zwijane
w kregi.

- tasmy szerokie walcowane na
gorgco

Tasmy szerokie walcowane na goraco o szerokosci 600 mm i wigkszej.

- tasmy szerokie walcowane na
gorgco cigte wzdluinie

Ta$my walcowane na goraco o szerokosci 600 mm i wigkszej cigte przed dostawa na szeroko$§¢ ponizej
600 mm.

- tasmy wqskie walcowane
na gorgco

Tasmy walcowane na goraco waskie, zwane tez ,bednarka”, o szerokosci ponizej 600 mm. Po
rozwinigciu kregu i poprzecznym przecigeiu bednarke mozna dostarcza¢ w pasach.

Wyroby plaskie walcowane na
zimno

Wyroby plaskie, niepowlekane, ktore przez walcowanie na zimno zostaty poddane redukcji przekroju co
najmniej o 25 %. Do wyrobow plaskich zalicza si¢ tez wyroby o szerokosci ponizej 600 mm, ktorych
przekroj zostal zmniejszony mniej niz o 25 %.

- Blachy walcowane na zimno

Wyroby ptaskie, walcowane na zimno, ze swobodnie uformowanymi brzegami, dostarczane w postaci
arkuszy zwykle czworokatnych (kwadratowych lub prostokatnych) o szerokosci 600 mm i wigksze;j.

- - blachy cienkie i grube
w kreggach i arkuszach
walcowane na zimno

Wszystkie walcowane na zimno blachy w krggach i arkuszach o szerokosci co najmniej 600 mm bez
wzgledu na dalsza przerobke (cigcie, powlekanie itp.). Ze wzgledu na grubosé rozrdznia sig:

- blachy grube o szerokosci co najmniej 600 mm i grubosci 3 mm i wigkszej,

- blachy cienkie o szerokosci co najmniej 600 mm i grubo$ci ponizej 3 mm.

- - blachy elektrotechniczne

Blachy elektrotechniczne charakteryzuja okreslone wlasnosci magnetyczne i przeznaczenie do
wytwarzania obwodéw magnetycznych. Dostarcza si¢ je w postaci walcowanej na zimno, zwykle
0 grubos$ci ponizej 2 mm i szerokosci 1500 mm i mniejszej. Rozrdznia si¢ blachy:

0 niezorientowanym ziarnie

Blachy ze stali niestopowej lub z dodatkiem stopowym krzemu albo krzemu i aluminium, o wlasnosciach

magnetycznych izotropowych, tzn. podobnych w kierunku walcowania, jak i poprzecznie do kierunku

walcowania. Mogg by¢ dostarczane w nastgpujacym stanie:

- niewyzarzone koncowo, o gwarantowanej wymaganej stratnosci po przeprowadzeniu koncowego
wyzarzania u odbiorcy,

- wyzarzone koncowo, o okre§lonej maksymalnej stratnosci.

- - - 0 zorientowanym ziarnie

Blachy ze stali z dodatkiem stopowym krzemu i okreslonej stratnosci. Blachy o zorientowanym ziarnie
r6znig si¢ od blach o niezorientowanym ziarnie tym, ze w kierunku walcowania majg znacznie lepsze
wlasnos$ci magnetyczne niz poprzecznie do kierunku walcowania.

- Nieelektrotechniczne
walcowane na zimno blachy
tasmowe i blachy (lgcznie
Z blachg czarng) o szerokosci
500 mm i powyzej

Nalezy rejestrowaé produkcj¢ walcowanej na zimno nieelektrotechnicznej blachy tasmowej szerokiej,
walcowanej na zimno tasmy o szerokosci 500 mm lub powyzej i wszelkich innych wyrobéw ptaskich
0 szerokosci 500 mm lub powyzej, walcowanych na zimno w arkuszach. Produkcje mierzy si¢
bezposrednio po koncowym walcowaniu, ale przed jakimkolwiek wykanczaniem (wytrawianie,
wyzarzanie itp.) lub dalszym przetwarzaniem (np. cigcie wzdluzne, cigcie poprzeczne).

- Tasmy walcowane na zimno

Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ktére bezposrednio po koncowym walcowaniu wzglgdnie po
wytrawianiu lub cigglym wyzarzaniu sg zwijane w kregi.

- - tasmy szerokie Ta$my szerokie walcowane na zimno, o szerokosci 600 mm i wigcej.
- - tasmy szerokie cigte Tasmy szerokie walcowane na zimno, cigte wzdluznie o szeroko$ci 600 mm i wigcej po walcowaniu
wzdluinie i cigte na szeroko$¢ ponizej 600 mm przed dostawa.

- - tasmy wqskie

Tasmy waskie walcowane na zimno, o szeroko$ci ponizej 600 mm po walcowaniu. Po rozwinigciu
krggdw i poprzecznym pocigciu mozna dostarczaé je jako ta$my w pasach.

Wyroby powlekane

Wyroby walcowane na goraco lub zimno, majace trwala powlok¢ metalowa, organiczna lub
nieorganiczng. Powloka moze by¢:

- obustronna,

- - 0 jednakowej grubosci na obydwu powierzchniach,

- - 0 niejednakowej grubosci, roznigce si¢ migdzy soba, lub

- jednostronna.

- blachy i tasmy z powlokq
metalowg powlekane na gorgco

Wyroby plaskie powlekane metalem przez zanurzenie w roztopionej kapieli metalu, opisywane za
pomocg masy powloki w g/m?.

- - blachy i tasmy powlekane
cynkiem

Blachy i tasmy powlekane cynkiem (ocynkowane ogniowo) przez zanurzenie w kapieli roztopionego
cynku.

- - blachy i tasmy aluminiowane

Blachy i ta§my powlekane aluminium lub stopem aluminiowo-Krzemowym.

- - blachy biate ocynowane

Blacha biata jest to walcowana na zimno blacha tasmowa ze stali niestopowej, niskoweglowej o dowolnej
szerokosci 1 grubosci do 0,5 mm pokryta cyna, na ogol w ciagtym procesie elektrotechnicznym. Blacha
ocynowana jest to niestopowa stal niskoweglowa dostarczana w postaci tasmy lub arkuszy o grubosci
0,5 mm lub wigcej, powlekanych cyna.

- - blachy i tasmy powlekane
stopami metali

Powlekane stopem:
- olowiowo-cynkowym (blacha biata, matowa),
- aluminiowo-krzemowym,




Nazwa grupy wyrobow

Okreslenie

- aluminiowo-cynkowym.

- blachy i tasmy powlekane
elektrolitycznie

Wyroby ptaskie powlekane elektrolitycznie, opisywane za pomoca grubosci powltoki jednej powierzchni
W pm.

- - pokrywane ofowiem

Blachy i taSmy powlekane stopem otowiowo-cynowym o grubosci powtoki od 2,5 um do 10 um po
kazdej stronie.

- - ocynkowane elektrolitycznie

Blachy i tasmy powlekane elektrolitycznie warstwa cynku o grubosci zwykle od 1 um do 10 um po
kazdej stronie.

- - pokrywane chromem

Wyroby ptaskie ze stali niestopowej, niskowgglowej wytwarzane przez walcowanie i pokrycie w procesie
katodowym dwuwarstwowa powtoka:

- dolna warstwa: chrom metaliczny,

- gorna warstwa: wodorotlenek chromu lub hydratyzowany tlenek chromu.

Pokrywa si¢ zwykle blachy o grubosci od 0,17 mm do 0,49 mm (jednokrotnie walcowane) i o grubosci
od 0,14 mm do 0,29 mm (dwukrotnie walcowane).

- - blachy i tasmy powlekane
stopem

Powlekane stopem cynkowo-niklowym. Warstwa stopu o grubosci zwykle od 1um do 8,5 um po kazdej
stronie.

- blachy i tasmy 7z powlokq
organiczng

Blachy i tasmy niepowlekane lub powlekane metalem (najcze$ciej ocynkowane), pokrywane nastgpnie
W procesie ciaggtym substancjami organicznymi bez lub z dodatkiem proszku metalu.

- - powlekane cieczami

Powlekanie cieczami (lakierowanie) wyrobdéw diugich polega na nanoszeniu jednej lub kilku warstw
ciektej farby. Gruboé¢ powltoki wynosi od 2 um do 400 um po kazdej stronie.

- - powlekane za pomocq Blachy i tasmy, w ktorych zastosowano foli¢ jako powtoke. Na foli¢ mozna nanie$¢ dodatkowe warstwy
folii substancji organicznych. Grubo$¢ powloki wynosi zwykle od 35 pm do 500 pum po kazdej stronie.
- blachy i tasmy powlekane Blachy i tasmy powlekane innymi powlokami niz metalowymi i organicznymi, np. emaliowane.
innymi powlokami

nieorganicznymi

Rury stalowe

Wyréb otwarty na obu koncach o przekroju kolowym lub wielobocznym. Do okreslenia masy na
jednostke dlugosci rury o przekroju kotowym stosuje si¢ postanowienia normy ENV 10220
(zrodto: PN-EN 10216-1) i oblicza si¢ ja wg wzoru: M= (D-T)xTx0,0246615, gdzie M - masa odniesiona
do jednostki dtugosci (kg/m), D - $rednica zewnetrzna w mm, T - grubos¢ Scianki w mm.

- rury bez szwu

Wyrdb, wytwarzany przez dziurowanie wyrobu o przekroju pelnym, np. wlewka, kesa lub preta. Tak
otrzymany potfabrykat podlega nastgpnie przetworzeniu w rury za pomocg walcowania lub wyciskania.
Przekrdj tych rur moze by¢ dalej zmniejszany za pomoca ciggnienia. Rury bez szwu mogg by¢ takze
wykonane przez odlewanie metodg odsrodkowa.

- rury ze szwem

Rury, wytworzone przez uksztaltowanie wyrobow plaskich walcowanych na goraco lub na zimno
w profil o ksztalcie kotowym, a nastgpnie spajanie (spawanie lub zgrzewanie) krawedzi. Szew moze
przebiega¢ wzdtuznie lub spiralnie.

Ksztattowniki zamkniete (profile)

Rury wytworzone w procesach takich jak rury bez szwu lub rury ze szwem, majace przekroj kotowy,
kwadratowy lub prostokatny, stosowane np. jako elementy konstrukcyjne w postaci szkieletu stalowego
w budynkach mieszkalnych oraz w dZwigach, samochodach itp.

Wykaz jednostek miary stosowanych w badaniu na formularzu G-01

Lp- Wielkos¢ oznaczen;]: dnostia miary nazwa Wartoéélz:?e:li;i;kach SI
1 Masa t tona 1t=10%kg
2 Powierzchnia m?2 metr kwadratowy jednostka wyrazona w jednostce podstawowej Sl
3 Objetosé m?3 metr sze$cienny jednostka wyrazona w jednostce podstawowej Sl
4 Dlugos¢ km kilometr 1km=102m
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	II. Lista asortymentowa do sporządzania sprawozdania na formularzu G-01 za rok 2015
	Uwaga: (1) pozycje „w tym” zawierają się w pozycji zbiorczej, np.: poz. 008 może być większa lub równa poz. 0081; poz. 010 może być większa lub równa poz. 0101+0102,

