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Objasnienia
do formularza G-01

Uwaga: W e-mailu kady znak powinien zostavpisany w odgbnej kratce.
Przykiad wypetniania e-maila:

[zZENON . KIOWALISKI @/ XX . Yy v pL| | | | || | |]

|. OBJASNIENIA OGOLNE

1. Formularz wypetniaj podmioty gospodarki narodowej (osoby prawne, jstkioorganizacyjne niemgje osobowéci
prawnej oraz osoby fizyczne prowade dziatalné¢ gospodarcg) zuzywajagce materiaty wedtug zatzonej listy asortymentowej
na wszystkie celg(w tym roéwnie na roboty wykonane za grag)c a mianowicie na: produkcyjno-eksploatacyjne, dmidno-
montaowe i inne niezwizane bezpoednio z dzialalnécia gospodarcg jednostki (np. na cele socjalne, remonty, naprawy,
instalacje, konserwacje).

Podmioty (jednostki macierzyste) powinny sp@lzic sprawozdanie stanoyde zbioréwk wszystkich podleglych im
zaktadow (jednostek lokalnych), rownigych, ktére znajdujsie na terenie innego wojewddztwa.

2. Sprawozdanie spagdza s¢ w okresach rocznych, w terminie do 8 marca rolsicpaego.

3. Sprawozdaniem naltg obja¢ tylko te materiaty, ktére stanogvwlasné¢ przedsgbiorstwa. Poda nalezy tylko te ilosci
materiatdw, ktére zostaty wygznie zuyte przez jednostk(bez zuycia kooperantéw lub innych przeelsiorstw, ktérym pewne
ilosci materiatdbw mogty zostaprzez jednostksprzedane). Jednostki wykogpeg ustugi budowlano-montawe (w tym remonty,
naprawy, instalacje) wykazuguycie materiatdw jako ziycie wtasne réwnie w przypadku, gdy rozliczgjte materialty wraz
Z robocizn na fakturze za ustgg

4. W sprawozdaniu wymieniaesmateriaty wedtug zatzonej listy asortymentowej.

W rubrykach 1, 2 i 3— naley wpis& odpowiednio kod materiatu, nagwmateriatu oraz jednostkmiary z listy
asortymentowej, przestrzegajkolejngci ustalonej na fcie.

W rubrykach 4 i 6— naley wykaza odpowiednio zuycie i zapas na koniec roku danego materiatu (przagu zuycia nie
nalezy wykazywa zapasu) iléciowo w jednostkach miary podanych nie asortymentowej, bez znaku po przecinku.

W rubryce 5- naley wykaza wartags¢ zwzytego materiatu w tys. zt, z jednym znakiem po pizku (bez podatku VAT —
dotyczy podmiotéw zobowranych do sktadania deklaracji podatkowej podatktoavaréw i ustug).

Uwaga: w przypadku rur stalowych (kod materiatu z lisspetymentowej: 037-0382):
— w rubrykach 4 i 6 dane nalepoda w tonach oraz km,
— wrubryce 5 naley pod& wartcs¢ zuzytych rur (nie mana myli¢ pojecia ceny z wart€cia).

5. Obowizujaca lista asortymentowa uwzghia symbolizag wyrobow przygta w Polskiej Klasyfikacji Wyrobéw i Ustug
(PKWiU 2015) wprowadzonej rozpaidzeniem Rady Ministréow z dnia 4 wigea 2015 r. w sprawie Polskiej Klasyfikacji
Wyrobow i Ustug (PKWiU) (Dz. U. poz. 1676) do stesmia w statystyce, ewidencji i dokumentacji orachunkowdci, a take
w urzzdowych rejestrach isystemach informacyjnych adstiacji publicznej. Klasyfikacja dagina jest m.in. na stronie
internetowejvww.stat.gov.pl

6. W przypadku gdy na dokumentach (fakturach, rachahknie ma symboli PKWiU, jednostka sama powinadahsymbol
wyrobu (materiatu).

7. W odpowiednim polu ggci tytutowej formularza naley wpis&, z ilu czsci (formularzy) skiada sisprawozdanie. Zeli
jednostka wypetnita 2 druki, to wpisuje na pierwszformularzu: cgs¢ ZB wypetnionych przez jednostiprawozdawcy,
a na drugim formularzu: ¢x¢[2] z] 2.

Informacje o osobie spajdzapcej sprawozdanie i podpis najewpisa tylko raz na ostatniej stronie formularza.

8. Podmioty, ktére w @igu roku sprawozdawczego niezgwaly materialdw wymienionych nastie asortymentowej,as
zobowgzane réwnie do odestania sprawozdania negatywnego potwierdgone

Adresat jest podany w ramcegéei tytutowej formularza.



Il. Lista asortymentowa do sporzdzania sprawozdania na formularzu G-01 za rok 2020

Uwaga (1) pozycje ,w tym” zawieraj Si¢ w pozycji zbiorczej, np.: poz. 008 i by wigcksza lub réwna poz. 0081; poz. 010
moze byt wigksza lub réwna poz. 0101 + 0102,

(2) pozycje ,z tego”sumup si¢ ha pozya} zbiorcz, np.: poz. 005 = 0051 + 0052.

Kod . Jednostka | Symbol PKWiU
materiatu NCPATE) SR miary g 2015
001 Wein& odttuszczondub karbonizowana, niezgrzebna ani nieczesana t 1210.2
002 Siarka t 08.91.12ex

20.13.21ex
20.13.66
003 Skéry bydice lub ze zwiergt koniowatych, odwitosione, (wyprawione po m’ 15.11.31
garbowaniu) 15.11.32
15.11.33
004 Skoryswinskie, odwtosione (wyprawione po garbowaniugeeBgc skoe m° 15.11.43
wyprawiorg na pergamin)
005 Tarcica (drewno przetarte lub strugane wadky skrawane warstwami lub m 16.10.11
obwodowo, o grubiei przekraczajcej 6 mm, podkiady kolejowe lub tramwajows, 16.10.12
z drewna, nieimpregnowane) 16.10.13
z tego: (2)
0051 tarcica z drzew iglastych m 16.10.11
16.10.13ex
0052 tarcica z drzew innychziglaste m 16.10.12
16.10.13ex
007 Piyty wiérowe i podobne ptyty z drewna lub pstadych materiatow i) 16.21.12
drewnopochodnych 16.21.13
16.21.14
008 Piyty pikniowe z drewna lub pozostatych materiatéw drewndpodaych m 16.21.15
0081 w tym plyta piiniowa o gstdici przekraczajcej 0,8 g/cm(uzyskiwana w procesie  m? 16.21.15x
produkcyjnym mokrym), z wykzeniem ptytyéredniej gstasci (MDF) (1)
009 Masa witdknista drzewna lub z pozostatych wistmh surowcéw celulozowych t 17.11.11
17.11.12
17.11.13
17.11.14
0091 w tym masa celulozowa drzewna sodowa lubzaa@wa, inna gido przerobu t 17.11.12

chemicznego (1)

010 Papier i tektura (bez makulatury i odpadow@iqra i tektury) t 17.12.1;17.12.2
17.12.3;17.12.4
17.12.5;17.12.6

17.12.7
w tym: (1)
0101 papier gazetowy w zwojach lub arkuszach t 17.12.11
0102 pozostaly papier i tektura do celéw graficinfrtiepowleczone) t 17.12.14
011 Kwas siarkowy, Oleuth t 20.13.24ex
013 Wodorotlenek sodu (soda kaustyczna) t 20.13.25%x
014 Weglan sodu t 20.13.43x

3 Wibékno naturalne owiec lub jaggti
®) Kwas siarkowy dymijcy, roztwor tréjtlenku siarki w stonym kwasie siarkowym.
ex - dotyczy cgici grupowania.



BT O O

Kod . Jednostka | Symbol PKWiU
X Nazwa materiatu .
materiatu miary 2015
015 Tworzywa sztuczne w formach podstawowych t 20.16.10; 20.16.2
20.16.30; 20.16.4
20.16.51; 20.16.5
20.16.53; 20.16.5
w tym: (1)
0151 polimery etylenu t 20.16.10
0152 polimery styrenu t 20.16.20
01521 w tym polistyren do spieniania (1) t 20.16.20ex
0153 polimery chlorku winylu i pozostatych fluoromwanych alkenéw t 20.16.30
wtym: (1)
01531 polichlorek winylu, niezmieszany z innymi stamcjami t 20.16.36x
01532 kopolimery chlorek winylu/octan winylu i pcstate kopolimery t 20.16.30ex
chlorku winylu
0155 polimery propylenu lub pozostatych alkenéw t | 0.15.51
wtym: (1)
01551 polipropylen t 20.16.51ex
01552 kopolimery etylenowo-propylenowe t 20.16ex1
016 Kauczuk syntetyczny w formach podstawowych t 20.17.10
0161 w tym lateks syntetyczny (1) t 20.17.10ex
017 Wiékna chemiczne (bez odpadow z wiokien chenyich) t 20.60.1; 20.60.2
0171 w tym wiékna syntetyczne (1) t 20.60.1
01711 w tym kabel z wibknaggtego syntetycznego i widkna odcinkowe t 20.60.11
syntetyczneniezgrzeblone ani nieczesane (1)
020 Szkio typu ,float” i szkto o powierzchni szlif@nej lub polerowanej, w arkuszach m [23.11.12
ale nieobrobione inaczej
023 Cement portlandzki, glinowyyzlowy i podobne rodzaje cementu hydraulicznego t 5232
024 Wapno (palone, gaszone i hydrauliczne) t 23.52.10
025 Papa m’ 23.99.12ex
027 Stal w postaci wlewkéw lub w pozostatych forimagerwotnych i pétwyroby t 24.10.21
ze stali (§cznie z kutymi) 24.10.22
24.10.23
z tego: (2)
0271 stal niestopowa w postaci wlewkow lub w poalysh formach pierwotnycl t 24.10.21
i potwyroby ze stali niestopowej
0275 stal nierdzewna w postaci wlewkéub w pozostatych formach pierwotny t 24.10.22
i potwyroby ze stali nierdzewnej
0276 pozostala stal stopowa w postaci wlewkéw lutoaostatych formach t 24.10.23
pierwotnych i pétwyroby z pozostalej stali stopovienej niz stal
nierdzewna)
028 Wyroby ptaskie walcowane na goo (niepokryte), o szerokoi 600 mm lub t 24.10.31
wickszej, ze stali fcznie z blach cigtg z blachy walcowanej na gmo), 24.10.33
z wylgczeniem wyrobéw ze stali krzemowej elektrotechnggzn 24.10.35
z tego: (2)
0281 wyroby ptaskie walcowane na goo ze stali niestopowej t 24.10.31
0286 wyroby ptaskie walcowane na goo ze stali nierdzewnej t 24.10.33
0287 wyroby ptaskie walcowane na gow z pozostate] stali stopowej, t 24.10.35

z wylgczeniem wyrobow ze stali krzemowej elektrotechngfzn

ex - dotyczy cgici grupowania.



Kod . Jednostka | Symbol PKWiU
materiatu NCPATE) SR miary 2015
030 Wyroby ptaskie walcowane na geo (niepokryte), o szerokoi mniejszej t 24.10.32

niz 600 mm, ze stali, z wytzeniem wyrobdw ze stali krzemowej elektrotechnégzn 24.10.34
24.10.36
24.10.55
z tego: (2)
0301 wyroby ptaskie walcowane na gow ze stali niestopowej t 24.10.32
0302 wyroby ptaskie walcowane na gow ze stali nierdzewnej t 24.10.34
0303 wyroby ptaskie walcowane na gow z pozostatej stali stopowej, t 24.10.36
z wylgczeniem wyrobéw ze stali krzemowej elektrotechnggzn 24.10.55
031 Wyroby ptaskie walcowane na zimno (niepokryte3zerokéci 600 mm t 24.10.41
lub wiekszej, ze stali 24.10.42
24.10.43
24.10.53
z tego: (2)
0311 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze staktojowe]j (4cznie ze stal t 24.10.41
niestopow elektrotechniczg)
0313 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stalidiewnej t 24.10.42
0314 wyroby ptaskie walcowane na zimno z pozostidj stopowej, t 24.10.43
Z wylgczeniem wyrobéw ze stali krzemowej elektrotechnggzn
0316 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stakekrawej elektrotechniczne t 24.10.53
032 Wyroby ptaskie (blachy i¢my) walcowane ze stali, platerowane, powlekane t 1@51
lub pokrywane 24.10.52
24.32.20
wtym: (1)
0321 blachy i témy powlekane lub pokrywane cyn t 24.10.51ex
24.32.20ex
0322 blachy i témy powlekane lub pokrywane cynkiem (na agr t 24.10.5kx
lub elektrolitycznie) 24.10.52ex
24.32.20ex
0324 blachy i témy powlekane lub pokrywane innymi metalami t 2451@X
24.32.20ex
0326 blachy i témy powlekane lub pokrywane substancjami organicinym t 24.10.51ex
(malowane, lakierowane lub powlekane tworzywaricznymi) 24.32.2@x
033 Pety walcowane na gaco, w nieregularnie zwijanych ¢gach, t 24.10.61
ze stali (walcéwka) 24.10.63
24.10.65
z tego: (2)
0331 walcowka ze stali niestopowej t 24.10.61
0332 walcowka ze stali nierdzewnej t 24.10.63
0333 walcowka z pozostaltej stali stopowej (inngjsial nierdzewna) t 24.10.65
034 Pozostale pty ze stali, nieobrobione wgej niz kute, na gajco walcowane, t 24.10.62
ciggnione lub wyciskane, wtzapc te, ktére po walcowaniu zostaty skone 24.10.64
24.10.66
24.10.67
z tego: (2)
0341 pety ze stali niestopowej (z wydzeniem pgtéw dryzonych nadajcych sé t 24.10.62
do celow wiertniczych)
0343 pety ze stali nierdzewnej (z wagdzeniem pgtow drzonych nadajcych se t 24.10.64
do celow wiertniczych)
0344 pety z pozostatej stali stopowej (innegmierdzewna; z wyczeniem t 24.10.66
pretow drazonych nadajcych s¢ do celow wiertniczych)
0345 pety drazone nadajce sé do celow wiertniczych t 24.10.67

ex - dotyczy cgsci grupowania




nierdzewna)

Kod . Jednostka | Symbol PKWiU
materiatu NCPATE) SR miary 2015
035 Ksztatltowniki otwarte nieobrobionegeej niz walcowane na ggco, ciagnione t 24.10.71

na gogco lub wyciskane, ze stali 24.10.72
24.10.73
24.10.74ex
z tego: (2)
0351 ksztattowniki ze stali niestopowej t 24.10.71
0354 ksztattowniki ze stali nierdzewne;j t 24.10.72
0355 ksztattowniki z pozostatej stali stopowej épniz stal nierdzewna) t 24.10.73
0356 scianka szczelna (ksztattowniki grodzicowe) ze stali t 24.10.74ex
036 Elementy konstrukcyjne toréw kolejowych lubntsaajowych ze stali t 24.10.75
0361 w tym szyny kolejowe i tramwajowe nowe (1) t 24.10.75%X
037 Rury, przewody rurowe i profile ghone, ze sta t od 24.20 11
038 Rury, przewody rurowe i profile ghone, ze sta km do 24.20.35
z tego: (2)
0371 rury, przewody rurowe i profile ghone, bez szwu, ze stali t  lod24.20.11
0381 rury, przewody rurowe i profile ghone, bez szwu, ze stali km (do24.20.14
0372 rury i przewody rurowe spawane (ze szwemgtae t od 24.20 21
0382 rury i przewody rurowe spawane (ze szwemgtaie km do 24.20.35
041 Pety, katowniki, ksztattowniki i profile, ze stali, ggnione na zimno t 24.31.10
24.31.20
24.31.30
042 Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ze stadizerokéci mniejszej nt 600 mm, t 24.32.10
niepokryte @cznie z tama cigta) 24.10.54
z tego: (2)
0421 wyroby plaskie walcowane na zimno ze staktojowej (4cznie ze stal t 24.32.10ex
niestopow elektrotechniczs)
0422 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze staji®teej innej nk nierdzewna t 24.32.16X
i elektrotechniczna
0423 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stalidzewne;j t 24.32.16x
0425 wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stakekrawej elektrotechniczne t 24.10.54
044 Ksztatltowniki otwarte ze stali, ksztattowanb ficte na zimno (otrzymywane t 24.33.11
z wyrobow ptaskich), arkuszeberkowane ze stali niestopowej 24.33.12
24.33.20
045 Drut cggniony na zimno, ze stali t 24.34.11
24.34.12
24.34.13
z tego: (2)
0451 drut cigniony na zimno, ze stali niestopowej t 24.34.11
0452 drut cigniony na zimno, ze stali nierdzewnej t 24.34.12
0453 drut cigniony na zimno, z pozostatej stali stopowej (inmejstal t 24.34.13

¥ Bez rur stalowych zywanych w cieptownictwie preizolowanych.
ex - dotyczy cgsci grupowania.




Kod . Jednostka | Symbol PKWiU
X Nazwa materiatu .
materiatu miary 2015
046 Srebro w stanie surowym lub pétproduktu lubostpci proszku kg 24.41.10
0461 w tym srebro, wEznie z pokrytym ztotem lub platynw stanie surowym lub kg 24.41.10:x
w postaci proszku (1)
047 Aluminium nieobrobione plastyczniadgnie ze stopami aluminium) t 24.42.11
0471 w tym aluminium nieobrobione plastycznie sti@owe, z wydczeniem t 24.42.1&x
aluminium w postaci proszku i ptatkdw (1)
048 Ptaskowniki, walcowka, ghy, ksztattowniki, drut, rury, przewody rurowe t 2222
oraz hczniki rur lub przewodéw rurowych, z aluminium optw aluminium 24.42.23
24.42.26
049 Piyty, blachy i tamy z aluminium i stopéw aluminium, o gruimd t 24.42.24
przekraczajcej 0,2 mm
050 Oléw nieobrobiony plastycznie t 24.43.11
0501 w tym otéw rafinowany nieobrobiony plastyczrievylaczeniem t 24.43.1&x
w postaci proszku i ptatkéw (1)
051 Cynk nieobrobiony plastyczniagknie ze stopami cynku) t 24.43.12
0511 w tym cynk niestopowy nieobrobiony plastyczmievylaczeniem t 24.43.18x
w postaci pytu, proszku i ptatkow (1)
05111 w tym cynk technicznie czysty (1) t 24.43.12ex
052 Cyna nieobrobiona plastycznigcénie ze stopami cyny) kg 24.43.13
0521 w tym cyna niestopowa nieobrobiona plastycznigylaczeniem kg 24.43.18x
w postaci proszku i ptatkéw (1)
053 Mied: rafinowana i stopy miedzi, niecbrobione plastyezistopy wsipne miedzi t 24.44.13
0531 w tym mied rafinowana, nieobrobiona plastycznie, niestopowa, t 24.44.13eX
z wylgczeniem spiekanych wyrobéw walcowanych, wyttaczanyc
kutych (1)
054 Blachy grube, cienkie igma, o grubéci przekraczajcej 0,15 mm, t 24.44.24
z miedzi i jej stopéw
059 Drut kolczasty zeliwa lub stali; splotki, kable, §éay plecione i podobne wyroby t 25.93.12
z miedzi lub aluminium, bez izolacji elektrycznej
0591 w tym przewody gote (stgce do przeptywu pdu) (1) t 25.93.12x
060 Drut nawojowy izolowany (do zastosawalektrycznych) t 27.32.11
061 Kabel koncentryczny i pozostate przewody elaizine koncentryczne km 27.32.12
062 Pozostale przewody elektryczne do e@apieprzekraczagych 1000 V km 27.32.13
27.90.44
065 Pozostate przewody elektryczne do e@aprzekraczajcych 1000 V km 27.32.14
066 Kableswiattowodowe z wtokien indywidualnie powlekanych km [27.31.11
067 Rudy i koncentraty glinu (boksyt) t 07.29.13
068 Gips i anhydryt t 08.11.20ex
069 Topnik wapniowy, wapiei pozostate kamienie wapienne w rodzaju stosowaialyc t 08.11.20ex
produkcji wapna lub cementu, z wgkeniem agregatow ttucznia wapiennego lub)
kamieni wapiennych wymiarowych
070 Dolomit niekalcynowany ani niespiekany (surowyizczapc dolomit wsgpnie t 08.11.3Cex
obrobiony lub tylko poeity na prostoktne lub kwadratowe bloki lub piyty,
z wylaczeniem kalcynowanych, kruszonych agregatéw thacdoiomitowego
071 Piaski krzemionkowe i piaski kwarcowe (szklaskpokrewne) t 08.12.1éx
072 Kaolin (réwnie kalcynowany) t 08.12.21ex
23.99.1%x

ex - dotyczy cgsci grupowania.




Kod . Jednostka | Symbol PKWiU
X Nazwa materiatu .
materiatu miary 2015
073 Naturalne fosforany wapniowe i glino-wapniowe oraz kreda fosforanowa t 08.91.11
074 Sol i czysty chlorek sodu t 08.93.10
10.84.30
075 Naturalny veglan magnzu (magnezyt) t 08.99.2%Xx
076 Magnezja topiona; magnezja catkowicie wypal@méekana); pozostaly tlenek t 08.99.2%Xx
magnezu, inny rikalcynowany naturalny gglan magnezu
077 Skalé t 08.99.2%Xx
078 Krzem kg 20.13.2%ex
079 Wodorotlenek glinu kg 20.13.25%x
080 Zelazostopy t 24.10.12
081 Tlenek glinu, z wyilczeniem sztucznego korundu kg 24.42.12
082 Nikiel nieobrobiony plastycznieg¢znie ze stopami nikl kg 24.45.11
083 Magnez nieobrobiony plastycznie kg 24.45.30X

ex - dotyczy cgsci grupowania.




[Il. Definicje wybranych poj e¢¢ do badania na formularzu G-01

Pojecie

Definicja

Zuzycie materiatow

Pod pogciem ,zuzycie materialdw (wart&)” nalezy rozumiet wyrazong w cenie ewidencyjnej waré
zwzycia brutto, tj. 4cznie z wartécia odpadow produkcyjnych 2zytych materiatéw, paliw
i przedmiotdw nietrwatych (rzeczowych sktadnikow jptieu obrotowego stopniowo zwywanych
w procesie produkcyjnym).

Zapasy materialowe

Sq to rzeczowe skitadniki mgtku obrotowego przeznaczone na cele dziakgingrodukcyjno-

-eksploatacyjnej jednostki, stanae® wtasnéc tej jednostki. Zapasy materiatowe obejmuj

- zakupione materiaty znajdige s¢ w magazynach i jeszcze niegte,

- potprodukty (pétfabrykaty) otrzymane z zalozonej fazy procesu produkcyjnego (ale niestagosv
wyrobu gotowego) znajdafe s¢ w magazynach i przeznaczone do dalszego przetwiarzab
montau.

Wyroby hutnicze

Nazwa grupy wyrobéw

Okreslenie

Stal surowa Stal surowa: stopgelaza niebdacy produktem redukcji bezpedniej, ktdry (z wyjtkiem niektoérych
gatunkow produkowanych w postaci odlewow) jest @zlny plastycznie i zawiera nie¢egj niz 2 %
masy wgla. Stale chromowe magawierg wigksz ilos¢ wegla. Wielka¢ produkcji stali surowe;j jeq
mierzona w pierwszym stadium krzegeia, z wyptkiem cieklej stali na odlewy.

- wlewki Wlewki 3 wyrobami stalowymi przeznaczonymi do walcowaniacié lub do wyrobu rur bez szwy,

—

a otrzymywanymi w wyniku odlania ciektej stali ddemnic. Wlewki wadliwe, uznane za takie pnzy

rozbrajaniu wlewnic i przeznaczone do natychmiasprzetopienia niegsuwzgkdniane. Podawan
wielkosci produkcji powinny dotycz§ masy brutto dobrych wlewkéw w stanie, w jakim cmmj
wlewnice.

wedtug gatunku:
- stale niestopowe

Stale niestopowe: stalegglowe niezaliczane do stali stopowych

- stale stopowe

Gatunki stali, w ktérych zawaré kazdego z wyspecyfikowanych pierwiastkbw nie przekeg
wyszczegolnionej wartei granicznej, zgodnie z tabdid w punkcie 4.1 i uwagami zawartymi w PN-H
10020:

- 1,65 % masy manganu,

- 0,50 % masy krzemu,

- 0,40 % masy miedzi lub otowiu,

- 0,30 % masy chromu lub niklu,

- 0,10 % masy glinu, bizmutu, kobaltu, selenuytel] wanadu lub wolframu,

- 0,08 % masy molibdenu,

- 0,06 % masy niobu,

- 0,0008 % masy boru,

- 0,05 % masy kalego innego pierwiastka stopowego opréegla, azotu, fosforu lub siarki.
Oznacza toze stal stopowa to taka, w ktorej zawéétgakiegokolwiek pierwiastka ogja lub przekracz
powyzsz graniczr wartasc.

cz
EN

w tym:
- - stale odporne na korogj

Stale odporne na korazjo stale stopowe o zawafth wegla< 1,20 % i chromw> 10,50 %, ktdére po
wzgledem zawartéci niklu dzieli st na:

- ponizej 2,50 % Ni,

- nie mniej nk 2,50 % Ni.

=

Pétwyroby

Pélwyroby g to wyroby z odlewania ggtego o petnym przekroju, ewentualnie poddanegpvegmu
walcowaniu na gaco, oraz inne wyroby o petnym przekroju niepodddakszej przerébce plastyczri
po wstpnym walcowaniu na geco lub zgrubnym ksztattowaniu przez kucie, w tynethiowe
péhwyroby na ktowniki, ksztattowniki lub profile.

- wlewki i pétwyroby na
rury

Profile okmgte i wielokatne, na rury bez szwu, otrzymane przez walcowamiegonco lub cigte
odlewanie.

- potwyroby do gytku
bezpgredniego

Potwyroby do aytku bezpéredniego to pétwyroby przeznaczone:

- dla kwni,

-do innego uytku bezpéredniego (z wyjtkiem przeznaczonych do produkcji rur bez sz
np. do obrobki skrawaniem,

- na sprzedapoza sektor hutniczy.

yu),

Wyroby walcowane na
gorgco

Produkcja wyrobow walcowanych na goo. Zaden wyréb nie powinien Byliczony dwukrotnie
a wszystkie wyroby powinny Byuwzgkdnione. Nalgy bra¢ pod uwag najbardziej zaawansowa
stadium walcowania na gmo, z wyptkiem rur bez szwu.

Wszystkie pozycje powinny ldymierzone w ostatnim stadium walcowania nagor

Przy przesylaniu materialu z huty do huty dla dglgzrzer6bki naley unikac podwdjnej rejestracy
produkcji wyrobow. Dane o produkcji powinny dotyézystatniej operacji walcowania na geo. | tak
walcowane na gaco szerokie blachy §mowe w kegach, cgte nasgpnie na blachy grube lub cienk
w arkuszach powinny Rykwalifikowane jako kegi, poniewa s3 one produktami ostatniej opera
walcowania na ggco.

ne

ie
cji

-

Wyroby diugie walcowane na
gorgco

Wyroby majice na calej diugmi staly przekr6j poprzeczny nieodpowiagtaj definicji wyrobow|
ptaskich podanej w punkcie 5.1 w PN-EN 10079.
Powierzchnie wyrobow gstechnicznie gtadkie, w pewnych przypadkach moget wypukicsci lub

wglebienia (np. pgty do zbrojenia betonu).




Nazwa grupy wyrobéw

Okreslenie

walcéwka

Wyrob w postaci nieregularnie zwittych kregéw o srednicy 5 mm i powsej, z wyhczeniem pgtow
jasnych, profili cignionych i drutu (bez ptdw zbrojeniowych).

prety walcowane na gaco

Wyroby walcowane na ggeco w odcinkach prostych, nie wekfach o petnym przekroju poprzecznyj

m:

okragtym, kwadratowym, sZeio- i oSmiokatnym, prostoktnym (prty ptaskie), o specjalnym ksztatdie
(trapezowe, trojitne, rombowe, poétokgte, ztobkowane).

- prety do zbrojenia betonu Wyroby o przekroju poprzecznym, zwykle kotowym, kiesly take o przekroju kwadratowym. Mag
mie¢ wglebienia,zebra, rowki i inne deformacije.

- ksztattowniki (profile) Wyroby walcowane na ggeco o petnym przekroju, rownomiernym na catej diégjmieodpowiadajce

walcowane na gayco definicji wyrobdéw ptaskich, ptdéw oraz drutu.

- - wyroby na nawierzchnie Wyroby stosowane do budowy toréw kolejowych i inmyerzzdzen torowych: szyny, podkitady, tubkj,

kolejowe podktadki szynowe.

- - ksztaltowniki cgzkie Sa to wyroby, ktorych przekréj poprzeczny przypomiitery I, H lub U, wysokéé wynosi nie mniej ri
80 mm. Stopki $ symetryczne i jednakowo szerokie, a ich powiergelzBwigtrzne réwnolegte. Zaliczh
si¢ takie wyroby, jak: dwuteowniki szerokostopowe (ti}), o stopkach wskich (typ 1), ceownik
(typ U), ksztattowniki fundamentowe e¢kie dwuteowniki i ceowniki.

- - ksztattowniki lekkie Do grupy tej zalicza giwyroby o wysokéci do 80 mm, ktérych przekrdj przypomina odpowiedni
litery: U, I, H-ceowniki, dwuteowniki, L-ftowniki, T-teowniki, ksztattownik tebkowy, male
ksztattowniki specjalne.

- - ksztatiowniki na obudowy Przekrdj ich przypomina literl badz W.

gornicze
- - wyroby nascianki szczelne i | Wyroby uzyskane za pomgavalcowania na gaco lub ksztattowania na zimno. Nazdedo nich takig
grodzice ksztattowniki, jak: grodzice ptaskie, o ksztalcieZ) S i W.

wgli(?vziﬁ)szhwggﬂg(g?o) Wyroby dtugie kute, agnione, tuszczone i szlifowane, o dowolnym kszeafmizekroju poprzecznego.

- prety kute Wyprodukowane przez kucie, nieprzeznaczone do egdsprzerobu na ggeo.

- prety o jasnej powierzchni Do grupy tej zalicza sinastpujace wyroby:

- ciggnione (prostowanie walcowanych naggar petow stalowych lub walcowki),
- tuszczone (tuszczenie, prostowanie i polerowangw),
- szlifowane (cignione lub tuszczone gy podlega szlifowaniu).

Inne ksztattowniki (profile) Wyroby dtugie o przekrojach ksztattowych uzyskaaeamog ksztalttowania na zimno:

- ksztattowniki spawane,
- ksztattowniki géte na zimno (do og6lnego i specjalnych zastosdwa

Drut Wyréb wyprodukowany metadodksztalcania na zimno, o staltym przekroju popmagm na cale
dtugdsci, zwiniety w regularne lub nieregularneckgi. Przekréj poprzeczny jest zwykle agly, rzadziej
owalny, kwadratowy, prostakny, széciokatny, pétokigty lub o innym wypukitym ksztalcie.

Wyroby ptaskie Wyroby o w przyblieniu prostoktnym przekroju poprzecznym i szergkd znacznie wjkszej ni
grubas¢ map posté:

- kregbw o kolejno nawinitych warstwach lub

- prostych odcinkdw, ktére jeli mapg gruba¢ poniej 4,75 mm, to majszeroké¢ co najmniej rown
dzieskciokrotnej grubéci, a jezeli map grubd¢ co najmniej 4,75 mm, to ich szerdkgest wikszal
niz 150 mm i co najmniej réwna podwaojnej grébio

Do wyrobow ptaskich nafg réwniez wyroby o powierzchni posiadgjej relief uzyskany bezgcednio

przez walcowanie (np. rowkieberka, kratka, wyspy okragte, tezkowe lub rombowe), a tak wyroby

perforowane, faliste lub polerowane pod warunkieennie przyjmuj one charakteru przedmiotéw Ilib

wyrobow wymienionych pod innymi nagtéwkami.

Wyroby ptaskie o ksztalcie nieprostikym i niekwadratowym o dowolnych wymiarach kla&yfe st

jako wyroby o szeroka&i 600 mm lub wgkszej pod warunkiemze nie przyjmuyj one charakteru

przedmiotow lub wyrobéw wymienionych pod innymi iagkami.

Wyroby ptaskie walcowane na | Wyroby ptaskie wytwarzane przez walcowanie naggorpotwyrobow, rzadziej przez walcowanie |na

gorgco goraco wlewkow.

Blachy walcowane Wyroby ptaskie walcowane na gop, o brzegach swobodnie formowanych, dostarczame®staci

na gorgco arkuszy czworostnych (zwykle kwadratowych lub prostgtkych) o szerokii 600 mm i wikszej.

- blachy grube i cienkie Ze wzgkdu na grub& rozr@nia st nastpujacy podziat blach walcowanych na goo:

- blachy grube w arkuszach, o szer@l@o najmniej 600 mm i grul§oi 3 mm i wikszej,
- blachy cienkie w arkuszach, o szer@tia@o najmniej 600 mm i grul§oi ponizej 3 mm.
- - do wytku bezpsredniego Blachy przeznaczone do produkcji rur oraz dostavaamektor hutniczy.
- blachy t&fmowe walcowane ng Blachy ckte z tamy szerokiej odwalcowane na walcownigiej, pétchgtej i nawrotnej, o szerokoi
gorgco 600 mm lub wgcej, ktére g zwijane w kegi bezpdrednio po ostatnim przegetie. Krawedzie blachy g
nieznacznie wypukte, surowe po walcowaniu, a profluljest okrélana bezpgrednio po cyklu
walcowania, tzn. przed obcinaniem brzegéw czy preahiem.
- blachy cite wzdhgnie z blach | Walcowane na gaco wyroby spetniajce definicg blach grubych w arkuszach otrzymywane przez

tasmowych walcowanych na

gorgco

poprzeczne ecie walcowanej na ggco blachy tdmowe;j.
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Nazwa grupy wyrobéw

Okreslenie

- blachy uniwersalne

Walcowane na gaco wyroby ptaskie o szerokai od 150 mm do 1250 mm ydznie i grubéci na ogo6t

powyzej 4 mm, zawsze dostarczane w arkuszach, niezwijekiegi. Szczeg6inym wymaganiem jest [o,
ze krawedzie boczne $ prostokitne; blachy uniwersalnea swalcowane na gaco z czterech stroh
(lub w wykrojach skrzynkowych
- blachy grube walcowane Blachy walcowane bezgmednio w walcowni nawrotnej, o szergkd 600 mm i wekszej i o grubgci
nawrotnie (zwane réwnig 3 mm i wickszej lub o grubgci mniejszej ni 3 mm.
Lblachami kwarto”)

Tasmy walcowane na garco Wyroby ptaskie, walcowane na gop, ktére bezpgednio po kécowym walcowaniu $ zwijane
w Kkregi.

- tasmy szerokie walcowane na| Tasmy szerokie walcowane na goo o szerokéci 600 mm i wikszej.

gorgco
- tasmy szerokie walcowane na| Tasmy walcowane na gaeco o szerokéci 600 mm i wekszej cete przed dostagvna szerok& poniej
gorgco ciete wzdhgnie 600 mm.

- tasmy wgskie walcowane Tasmy walcowane na geco wgskie, zwane te ,bednark”, o szerokdéci poniej 600 mm. P

na gorgco rozwinigciu kregu i poprzecznym przegiiu bednark mozna dostarczaw pasach.

Wyroby ptaskie walcowane na | Wyroby ptaskie, niepowlekane, ktére przez walcowam zimno zostaly poddane redukcji przekroju co

zimno najmniej o 25 %. Do wyrobow plaskich zalicza &2 wyroby o szerok&i ponizej 600 mm, ktorych
przekrdj zostat zmniejszony mniejro 25 %.

- Blachy walcowane na zimno | Wyroby ptaskie, walcowane na zimno, ze swobodndembwanymi brzegami, dostarczane w postaci
arkuszy zwykle czworaltnych (kwadratowych lub prostataych) o szerokii 600 mm i wigkszej.

- - blachy cienkie i grube Wszystkie walcowane na zimno blachy wedach i arkuszach o szerdko co najmniej 600 mm begz

w kregach i arkuszach wzgledu na dalsz przerdblk (cigcie, powlekanie itp.). Ze wzgllu na grub& rozr@nia sk:
walcowane na zimno - blachy grube o szerokad co najmniej 600 mm i gruloi 3 mm i wiekszej,
- blachy cienkie o szeroko co najmniej 600 mm i gruioi ponizej 3 mm.

- - blachy elektrotechniczne Blachy elektrotechniczne charakteryzupkreslone wiasnéci magnetyczne i przeznaczenie |do
wytwarzania obwodéw magnetycznych. Dostarcza jei w postaci walcowanej na zimno, zwykle
0 grubdici ponizej 2 mm i szerokéei 1500 mm i mniejszej. Rozzdia sk blachy

- - - 0 niezorientowanym ziarni¢Blachy ze stali niestopowej lub z dodatkiem stopowymemu albo krzemu i aluminium, o wlasoiach
magnetycznych izotropowych, tzn. podobnych w ki&umvalcowania, jak i poprzecznie do kieruriku
walcowania. Mog by¢ dostarczane w nagtujgcym stanie:

- niewyzarzone kécowo, o gwarantowanej wymaganej stréti@o przeprowadzeniu keowego
wyzarzania u odbiorcy,
- wyzarzone kacowo, o okrélonej maksymalnej stratdoi.

- - - 0 zorientowanym ziarnie | Blachy ze stali z dodatkiem stopowym krzemu i ékneej stratnéci. Blachy o zorientowanym ziarnje
réznig sie od blach o niezorientowanym ziarnie tyse w kierunku walcowania majznacznie lepszge
wiasndci magnetyczne nipoprzecznie do kierunku walcowat

- Nieelektrotechniczne Nalezy rejestrowa produkcg walcowanej na zimno nieelektrotechnicznej blackynbwej szerokiej

walcowane na zimno blachy | walcowanej na zimno ¢eny o szerokéci 500 mm lub powyej i wszelkich innych wyrobow ptaskigh
tasmowe i blachy gcznie o szerokéci 500 mm lub powsej, walcowanych na zimno w arkuszach. Prodgkujierzy se¢

z blacty czarrmg) o szeroksci bezpdrednio po kdacowym walcowaniu, ale przed jakimkolwiek wyl@aniem (wytrawianig,
500 mm i powsej wyzarzanie itp.) lub dalszym przetwarzaniem (npciel wzdtwne, cicie poprzeczne).

- Tasmy walcowane na zimno | Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ktére bezpdnio po kacowym walcowaniu wzghnie po
wytrawianiu lub caglym wyzarzaniu g zwijane w kegi.

- - tasmy szerokie Tasmy szerokie walcowane na zimno, o0 szefgk600 mm i wgcej.

- - ta§my szerokie eite Tasmy szerokie walcowane na zimnogtei wzdtwnie o szerokéci 600 mm i wecej po walcowanil

wzdhgnie i cicte na szerok& ponizej 600 mm przed dostaw

- - tasmy wgskie Tasmy waskie walcowane na zimno, o szerékoponizej 600 mm po walcowaniu. Po rozwgniu
kregOw i poprzecznym pogiiu mazna dostarczaje jako tamy w pasach

Wyroby powlekane Wyroby walcowane na ggco lub zimno, majce trwah powlok; metalows, organiczg lub
nieorganiczn. Powtoka mae byé:

- obustronna,

- - 0 jednakowej grubimi na obydwu powierzchniach,

- - 0 niejednakowej gruldoi, réznigce st miedzy sohy, lub
- jednostronni

- blachy i taimy z powtolg Wyroby ptaskie powlekane metalem przez zanurzenieoriopionej kpieli metalu, opisywane za

metalow powlekane na gayco | pomoa masy powltoki w g/rh

- - blachy i tafmy powlekane Blachy i tamy powlekane cynkiem (ocynkowane ogniowo) przezurzenie w kpieli roztopionegd

cynkiem cynku.

- - blachy i taimy aluminiowane| Blachy i t&dmy powlekane aluminium lub stopem aluminiowo-krzewom.

- - blachy biate ocynowane Blacha biata jest to walcowana na zimno blackmtava ze stali niestopowej, niskeglowej o dowolnej
szerokdci i grubasci do 0,5 mm pokryta cyn na ogoét w ciglym procesie elektrotechnicznym. Blagha

ocynowana jest to niestopowa stal niskglewa dostarczana w postacénay lub arkuszy o grubei
0,5 mm lub wkicej, powlekanych cyn

- - blachy i tafmy powlekane
stopami metali

Powlekane stopem:
- otowiowo-cynkowym (blacha biata, matowa),
- aluminiowo-krzemowym,

- aluminiowc-cynkowym
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Nazwa grupy wyrobéw

Okreslenie

- blachy i taimy powlekane
elektrolitycznie

Wyroby ptaskie powlekane elektrolitycznie, opisywara pomog grubdci powtoki jednej powierzchni
W pm.

- - pokrywane otowiem

Blachy i t&amy powlekane stopem otowiowo-cynowym o grétiopowtoki od 2,5um do 10um po
kazdej stronie.

- - ocynkowane elektrolitycznie

Blachy i t&amy powlekane elektrolitycznie warsiweynku o grubéci zwykle od 1pm do 10pm po
kazdej stronie.

- - pokrywane chromem

Wyroby ptaskie ze stali niestopowej, niskalowej wytwarzane przez walcowanie i pokrycie wqasie
katodowym dwuwarstwogvpowtoky:

- dolna warstwa: chrom metaliczny,

- gérna warstwa: wodorotlenek chromu lub hydratyaowtlenek chromu.

Pokrywa s¢ zwykle blachy o grubii od 0,17 mm do 0,49 mm (jednokrotnie walcowane)grubdci
od 0,14 mm do 0,29 mm (dwukrotnie walcowane).

- - blachy i taimy powlekane
stopem

Powlekane stopem cynkowo-niklowym. Warstwa stomrubaci zwykle od um do 8,5um po kadej
stronie.

- blachy i taimy z powtolg
organiczry

Blachy i tamy niepowlekane lub powlekane metalem (ngcizj ocynkowane), pokrywane neghie
w procesie ¢jiglym substancjami organicznymi bez lub z dodatkigoszku metalu.

- - powlekane cieczami

Powlekanie cieczami (lakierowanie) wyrobow dtugisblega na nanoszeniu jednej lub kilku wargtw
ciektej farby. Grub& powtoki wynosi od 2um do 400um po kadej stronie.

- - powlekane za pomac
folii

Blachy i t&amy, w ktérych zastosowano feljako powtoke. Na folic mozna nanié¢ dodatkowe warstwy
substancji organicznych. Grusiopowtoki wynosi zwykle od 3%im do 500um po kadej stronie.

- blachy i taimy powlekane
innymi powtokami
nieorganicznymi

Blachy i tamy powlekane innymi powtokami himetalowymi i organicznymi, np. emaliowane.

Rury stalowe

Wyrob otwarty na obu kiwach o przekroju kotowym lub wielobocznym. Do akemia masy na
jednostke dtugasci rury o przekroju kotowym stosuje esipostanowienia normy ENV 10220
(zrédto: PN-EN 10216-1) i obliczaesjg wg wzoru: M = (D-T)xTx0,0246615, gdzie M - masan@siona
do jednostki diugéci (kg/m), D -srednica zewgtrzna w mm, T - grubi@ $cianki w mm.

- rury bez szwu

Wyréb, wytwarzany przez dziurowanie wyrobu o progkrpetnym, np. wlewka, dsa lub peta. Tak
otrzymany poétfabrykat podlega ngghie przetworzeniu w rury za pompwalcowania lub wyciskania.
Przekroj tych rur meze by dalej zmniejszany za pompciggnienia. Rury bez szwu medy¢ takze
wykonane przez odlewanie metooldsrodkows.

- rury ze szwem

Rury, wytworzone przez uksztattowanie wyrobéw pieBkiwalcowanych na geco lub na zimng
w profil o ksztatcie kotowym, a naginie spajanie (spawanie lub zgrzewanie) kdei Szew moe
przebiega wzdtwznie lub spiralnie.

Ksztattowniki zamkngte (profile)

Rury wytworzone w procesach takich jak rury bez siwrury ze szwem, mgge przekréj kotowy
kwadratowy lub prostajtny, stosowane np. jako elementy konstrukcyjne wtqm szkieletu stalowego
w budynkach mieszkalnych oraz vimdgach, samochodach itp.

Wykaz jednostek miary stosowanych w badaniu na formlarzu G-01

Lp. Wielko$é Jlednostka miary Komentarz
oznaczenie nazwa
1 Masa kg kilogram jednostka podstawowa Sl
2 Masa t tona 1t=103kg
3 Powierzchnia m2 metr kwadratowy jednostka wgre w jednostce podstawowej Si
4 Objgtos¢ m3 metr szé&ienny jednostka wytmna w jednostce podstawowej Sl
5 Dlugasé km kilometr 1km=103m
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