30











Załącznik 2 





WYKAZ WSKAŹNIKÓW TECHNICZNO-EKONOMICZNYCH
A.WYKAZ WSKAŹNIKÓW JEDNOSTKOWEGO ZUŻYCIA I WYKORZYSTANIA MATERIAŁÓW

----------------------------------------------------------------------------

            |                                             |   Oznaczenie

  Symbol    |    Nazwa wskaźnika i metoda obliczania      |jednostki miary

 wskaźnika  |                                             |-----------------

            |                                             |cyfrowe|literowe

------------|---------------------------------------------|-------|---------

13. KOPALNICTWO RUD METALI
KOPALNICTWO RUD METALI NIEŻELAZNYCH, Z WYJĄTKIEM RUD URANU

I TORU 









     
13.20
----------------------------------------------------------------------------


13.20-91-01 |w |Zużycie tlenku aluminium (glinu) na pro-  |       |

            |  |dukcję 1 t aluminium elektrolitycznego.   |  O33  |   kg

            |l |Ilość zużytego tlenku aluminium (glinu) na|       |

            |  |produkcję aluminium elektrolitycznego.    |  O33  |   kg

            |  |                                          |       |   

            |m |Ilość wyprodukowanego aluminium elektroli-|       |

            |  |tycznego.                                 |  O34  |   t

            |  | Przez aluminium elektrolityczne rozumie  |       |

            |  |się aluminium surowe w stanie ciekłym,    |       |

            |  |skorygowane o różnicę robót w toku oraz   |       |

            |  |pomniejszone o zwracalne odpady           |       |                                                                                                  
      |  |(tj.odpady metaliczne,odpady utlenione,   |       |       

            |  |zwroty do przetopu).                      |       |

15. PRODUKCJA ARTYKUŁÓW SPOŻYWCZYCH I NAPOJÓW
PRODUKCJA NIE OCZYSZCZONYCH OLEJÓW I TŁUSZCZÓW




15.41




---------------------------------------------------------------------------

15.41-92-O2 |w |Uzysk oleju rzepakowego surowego z ziarn  |       |

            |  |rzepaku ozimego.                          |  275  |   %

            |l |Ilość uzyskanego metodą ekstrakcyjną oleju|       |

            |  |rzepakowego surowego.                     |  034  |   t

            |  |                                          |       |      

            |m |Ilość zużytych ziarn rzepaku ozimego.     |  O34  |   t

PRODUKCJA CUKRU 








     
15.83                                                

----------------------------------------------------------------------------

 15.83-92-01|w |Uzysk cukru w przeliczeniu na cukier biały|       |

            |  |z przerobionych buraków cukrowych.        |  275  |  % 

            |l |Ilość uzyskanego cukru w przeliczeniu na  |       | 

            |  |cukier biały;                             |  323  |  t Rd

            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilo-  |       |

            |  |ści cukru w wadze rzeczywistej przez od-  |       |

            |  |powiedni współczynnik dla oznaczonej za   |       |    

            |  |pomocą sacharymetru procentowej zawarto-  |       |

            |  |ści cukru.                                |       |       


      |  |                                          |       |  

            |m |Ilość zużytych buraków cukrowych - bez    |       |

            |  |liści, umytych i pokrajanych.             |  034  |  t

15.83-92-02 |w |Uzysk melasu z przerobionych buraków cu-  |       |

            |  |krowych.                                  |  275  |  %

            |l |Ilość uzyskanego melasu w przeliczeniu na |       |

            |  |melas o zawartości 50% cukru;             |  307  |  t 50%

            |  | - otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilo- |       |    

            |  |ści melasu w wadze rzeczywistej przez oz- |       |

            |  |naczony za pomocą sacharymetru procent za-|       |

            |  |wartości cukru i podzielenia otrzymanego  |       |    

            |  |iloczynu przez 50.                        |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość zużytych buraków cukrowych          |       |

            |  |- bez liści, umytych i pokrajanych.       |  034  |  t


      |  |                                          |       |

15.83-95-01 |w |Zawartość cukru w przerobionych burakach  |       |    

            |  |cukrowych.                                |  275  |  %

            |l |Ilość cukru zawartego w przerobionych bu- |       |

            |  |rakach cukrowych.                         |  323  |  t Rd

            |  |                                          |       |

            |  | Ilość cukru zawartego w przerobionych bu-|       |

            |  |rakach cukrowych oblicza się na podstawie |       |

            |  |ustalonych laboratoryjnie (przy pomocy sa-|       |

            |  |charymetru) procentów zawartości cukru w  |       |

            |  |badanych próbkach poszczególnych partii   |       |

            |  |buraków. Suma iloczynów procentowej zawar-|       |

            |  |tości cukru w burakach i wagi poszczegól- |       |

            |  |nych partii buraków (z których pobrano    |       |

            |  |próbki do badań) stanowi ilość cukru zawar|       |

            |  |tego w burakach.                          |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość buraków cukrowych                   |       |

            |  |- bez liści, umytych i pokrajanych, prze- |       |

            |  |robionych na cukier.                      |  034  |  t

PRODUKCJA SŁODÓW







        
15.97
----------------------------------------------------------------------------

15.97-91-01 |w |Zużycie jęczmienia jarego na produkcję    |       |

            |  |1 t słodu jęczmiennego.                   |  034  |  t

            |l |Ilość jęczmienia jarego zużytego do słodo-|       |

            |  |wania.                                    |  034  |  t

            |  | Przez jęczmień browarny rozumie się jęcz-|       |

            |  |mień nadający się do słodowania,jednolity |       |

            |  |należycie oczyszczony i równomiernie kieł-|       |

            |  |kujący.                                   |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego słodu jęczmiennego. |  034  |  t

17. WŁÓKIENNICTWO    

PRODUKCJA PRZĘDZY BAWEłNIANEJ







17.11



PRODUKCJA PRZĘDZY Z WŁÓKIEN TEKSTYLNYCH POZOSTAŁA


      17.17




---------------------------------------------------------------------------

17.10-91-01 |w |Zużycie czesanki ogółem na 1 kg przędzy   |       |

            |  |czesankowej.                              |  033  |  kg

            |l |Ilość zużytej na produkcję przędzy - cze- |       |

            |  |sanki ogółem wełnianej i wełnopodobnej.   |  033  |  kg

            |  |                                          |       |

            |  | W skład czesanki ogółem wchodzi czesanka |       |

            |  |wełniana, czesanka z włókien celulozowych |       |

            |  |i z włókien syntetycznych.                |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej przędzy czesankowej  |       |

            |  |ogółem wełnianej i wełnopodobnej.         |  033  |  kg

17.10-91-02 |w |Zużycie surowców włókienniczych ogółem na |       |

            |  |1 kg przędzy bawełnianej i bawełnopodobnej|       |

            |  |czesankowej.                              |  033  |  kg

            |l |Ilość zużytych na produkcję przędzy baweł-|       |

            |  |nianej i bawełnopodobnej - surowców włó-  |       |

            |  |kienniczych bawełnianych, włókien chemicz-|       |

            |  |nych oraz surowców wtórnych i odpadowych  |       |

            |  |przeważnie dla przemysłu włókienniczego.  |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej przędzy bawełnianej i|       |

            |  |bawełnopodobnej czesankowej.              |  034  |  t

            |  |                                          |       |

17.10-91-03 |w |Zużycie surowców włókienniczych ogółem na |       |

            |  |1 kg przędzy bawełnianej i bawełnopodobnej|       |

            |  |zgrzebnej.                                |  033  |  kg

            |l |Ilość zużytych na produkcję przędzy baweł-|       |

            |  |nianej i bawełnopodobnej - surowców włó-  |       |

            |  |kienniczych bawełnianych, włókien chemicz-|       |         

            |  |nych oraz surowców wtórnych i odpadowych  |       |

            |  |przeważnie dla przemysłu włókienniczego.  |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej przędzy bawełnianej  |       |

            |  |i bawełnopodobnej zgrzebnej.              |  034  |  t

PRODUKCJA PRZĘDZY WEłNIANEJ ZGRZEBNEJ            
      

17.12
----------------------------------------------------------------------------

17.12-91-01 |w |Zużycie wełny na 1 kg czesanki wełnianej. |  033  |  kg

            |l |Ilość zużytej na produkcję czesanki - weł-|       |

            |  |ny pranej niekarbonizowanej owczej i ko-  |       |

            |  |ziej.                                     |  033  |  kg

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej czesanki wełnianej   |       |

            |  |ogółem.                                   |  033  |  kg

19. PRODUKCJA SKÓR WYPRAWIONYCH I WYROBÓW ZE SKÓR WYPRAWIONYCH
PRODUKCJA SKÓR WYPRAWIONYCH                              
 

19.10

-----------------------------------------------------------------------------

19.10-92-01 |w |Uzysk skór miękkich ogółem z 1 kg skór su-|       |

            |  |rowych wagi zielonej.                     |  057  |  dm2
            |l |Ilość wyprodukowanych skór miękkich ogółem|       |

            |  |na wierzchy obuwnicze, na podszewki,galan-|       |

            |  |teryjnych, odzieżowych, technicznych, rę- |       |

            |  |kawniczych i pozostałych.                 |  051  | tys.m2

            |  |                                          |       |  

            |m |Ilość zużytych na produkcję skór miękkich |       |

            |  |- skór surowych zakonserwowanych wagi zie-|       |

            |  |lonej ogółem: cielęcych, bydlęcych, koń-  |       |

            |  |skich, świńskich, kozich i pozostałych.   |  319  | t ziel.

            |  |                                          |       |

19.10-92-02 |w |Uzysk skór twardych ogółem z 1 kg skór su-|       |

            |  |rowych wagi zielonej.                     |  031  |  dag

            |l |Ilość wyprodukowanych skór twardych ogó-  |       |

            |  |łem: do produkcji obuwia,rymarskich, tech-|       |

            |  |nicznych i pozostałych.                   |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość zużytych na produkcję skór twardych |       |

            |  |- skór surowych wagi zielonej: bydlęcych, |       |

            |  |końskich i świńskich zakonserwowanych.    |  319  | t ziel.
20. PRODUKCJA DREWNA I WYROBÓW Z DREWNA ORAZ Z KORKA (OPRÓCZ MEBLI), ARTYKUŁÓW 

    ZE SŁOMY I MATERIAŁÓW UŻYWANYCH DO WYPLATANIA
PRODUKCJA WYROBÓW TARTARCZNYCH, IMPREGNACJA DREWNA                    
20.10
------------------------------------------------------------------------------

20.10-92-01 |w |Uzysk tarcicy iglastej z drewna tartaczne-|       |

            |  |go iglastego.                             |  275  |  %

            |l |Ilość wyprodukowanej tarcicy iglastej z   |       |

            |  |drewna tartacznego iglastego.             |  060  |  m3
            |  | Przez tarcicę iglastą należy rozumieć ma-|       |

            |  |teriały tarte (bez okorków).              |       |


      |  |                                          |       |   
 

            |m |Ilość zużytego drewna tartacznego iglas-  |       |    

            |  |tego przeznaczonego do przerobu w tarta-  |       |

            |  |kach.                                     |  060  |  m3

            |  |                                          |       |

20.10-92-02 |w |Uzysk tarcicy liściastej z drewna tartacz-|       |  

            |  |nego liściastego.                         |  275  |  %

            |l |Ilość wyprodukowanej tarcicy liściastej z |       |

            |  |drewna tartacznego liściastego.           |  060  |  m3

            |  | Przez tarcicę liściastą należy rozumieć  |       |

            |  |materiały tarte.                          |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość zużytego drewna tartacznego liścias-|       |

            |  |tego przeznaczonego do przerobu w tarta-  |       |

            |  |kach.                                     |  060  |  m3
PRODUKCJA ARKUSZY FORNIROWYCH; PRODUKCJA PŁYT I SKLEJEK  


20.20

------------------------------------------------------------------------------

20.20-91-01 |w |Zużycie drewna na 1 m3 płyt wiórowych pła-|       |

            |  |sko prasowanych.                          |  060  |  m3

            |l |Ilość drewna w różnych postaciach zużytego|       |

            |  |na produkcję płyt wiórowych płasko praso- |       |

            |  |wanych.                                   |  060  |  m3
            |  |                                          |       |  

            |  | Przez drewno zużyte do produkcji płyt    |       |

            |  |wiórowych płasko prasowanych rozumie się: |       |

            |  |drewno użytkowe (iglaste i liściaste),    |       |

            |  |papierówkę(iglastą i liściastą), zrębki   |       |

            |  |(leśne i przemysłowe) oraz inne asortymen-|       |

            |  |ty osobno nie wymienione np. odpady prze- |       |

            |  |mysłowe (trociny, strużyny, wałki         |       |  

            |  |połuszczarskie,łuszczka itp).             |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych płyt wiórowych płas-|       |

            |  |ko prasowanych;                           |  060  |  m3
            |  |- przez które rozumie się płyty wykonane z|       |

            |  |wiórów drzewnych i klejów syntetycznych,  |       |

            |  |przy czym wióry ułożone są zwykle równole-|       |

            |  |głe do płaszczyzn, a sprasowane w kierun- |       |

            |  |ku prostopadłym do płaszczyzn.            |       |

            |  |                                          |       |

20.20-91-02 |w |Zużycie papierówki sosnowej na 1 m3 płyt  |       |

            |  |wiórowych płasko prasowanych.             | 060   |  m3

            |l |Ilość papierówki sosnowej zużytej na pro- |       |

            |  |dukcję płyt wiórowych płasko prasowa-     |       |

            |  |nych.                                     | 060   |  m3

            |  |                                          |       |   

            |m |Ilość wyprodukowanych płyt wiórowych płas-|       |

            |  |ko prasowanych.                           | 060   |  m3

20.20-91-03 |w |Zużycie na 1 t płyt pilśniowych drewna    |       |

            |  |ogółem.                                   | 060   |  m3

            |l |Ilość drewna ogółem zużytego na produkcję |       |

            |  |płyt pilśniowych.                         | 060   |  m3
            |  | Przez drewno zużyte na produkcję płyt    |       |

            |  |pilśniowych rozumie się ogólną ilość zuży-|       |

            |  |tego surowca drzewnego, tj. zrzyn defibra-|       |

            |  |cyjnych, zrębków defibracyjnych i strużki |       |

            |  |poekstrakcyjnej, drewna opałowego, drobni-|       |

            |  |cy leśnej, zrębków leśnych.               |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych płyt pilśniowych.   |  034  |  t

            |  | Przez płyty pilśniowe należy rozumieć    |       |

            |  |płyty twarde, porowate, półtwarde oraz    |       |

            |  |półfabrykaty z płyt pilśniowych.          |       |   

            |  |                                          |       |

20.20-91-04 |w |Zużycie zrzyn defibracyjnych oraz zrębków |       |

            |  |z odpadów przemysłowych na 1 m3 płyt pil- |       |

            |  |śniowych.                                 |  060  |  m3

            |l |Ilość zrzyn defibracyjnych oraz zrębków   |       |

            |  |z odpadów przemysłowych zużytych na pro-  |       |

            |  |dukcję płyt pilśniowych.                  |  060  |  m3

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych płyt pilśniowych.   |  060  |  m3

            |  |                                          |       |

20.20-91-05 |w |Zużycie zrębków z drobnicy leśnej ogółem  |       |

            |  |na 1 m3 płyt pilśniowych.                 |  060  |  m3

            |l |Ilość zrębków z drobnicy leśnej zużytych  |       |

            |  |na produkcję płyt pilśniowych.            |  060  |  m3

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych płyt pilśniowych.   |  060  |  m3
21. PRODUKCJA MASY WŁÓKNISTEJ, PAPIERU ORAZ WYROBÓW Z PAPIERU
PRODUKCJA MASY WłÓKNISTEJ                      




21.11
---------------------------------------------------------------------------

21.11-91-01 |w |Zużycie drewna na produkcję 1 t celulozy  |       |

            |  |siarczanowej ogółem.                      |  034  |  t

            |l |Ilość zużytego do produkcji celulozy siar-|       |

            |  |czanowej drewna ogółem;                   |  034  |  t

            |  |w skład którego wchodzą: papierówka sosno-|       |

            |  |wa, papierówka bukowa, papierówka brzozowa|       |

            |  |żerdzie papiernicze sosnowe,zrzyny papier-|       |

            |  |nicze sosnowe, zrębki papiernicze sosnowe.|       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej celulozy siarczanowej|  034  |  t

            |  |ogółem.                                   |       |

            |  |                                          |       |

21.11-91-02 |w |Zużycie drewna na produkcję 1 t mas pół-  |       |

            |  |chemicznych i mechanicznych.              |  034  |  t

            |l |Ilość zużytych do produkcji mas, ścieru   |       |

            |  |drzewnego i innych surowców celulozowych. |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych mas półchemicznych  |  034  |  t                                            
      |  |i mechanicznych ogółem.                   |       |

PRODUKCJA PAPIERU I TEKTURY





       
21.12
---------------------------------------------------------------------------

21.12-91-01 |w |Zużycie makulatury na 1 t papieru i tektu-|       |

            |  |ry.                                       |  034  |  t

            |l |Ilość makulatury zużytej na produkcję pa- |       |

            |  |pieru i tektury.                          |  034  |  t

            |  | Przez makulaturę zużytą na produkcję pa- |       |

            |  |pieru i tektury rozumie się makulaturę do-|       |

            |  |starczoną spoza zakładu oraz makulaturę z |       |

            |  |własnego przetwórstwa.                    |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego papieru i tektury   |       |

            |  |razem.                                    |  034  |  t

            |  | Przez produkcję papieru i tektury rozumie|       |

            |  |się wagę papieru i tektury odpowiadającą  |       |

            |  |suchości handlowej. Do produkcji papieru  |       |

            |  |i tektury nie należy wliczać odpadów      |       |

            |  |sprzedażnych z papieru i tektury i papieru|       |

            |  |zużytego na produkcję uboczną.            |       |

24. PRODUKCJA WYROBÓW CHEMICZNYCH 
PRODUKCJA CHEMIKALIÓW NIEORGANICZNYCH PODSTAWOWYCH POZOSTAŁYCH     
24.13
----------------------------------------------------------------------------

24.13-91-01 |w |Zużycie siarki technicznej w bryłkach kru-|       |

            |  |szonej lub w blokach i płynnej na produk- |       |

            |  |cję 1 t H2SO4 kwasu siarkowego kontak-    |  301  |  t S

            |  |towego.                                   |       |


      |  |                                          |       |


            |l |Ilość zużytej siarki technicznej w brył-  |       |

            |  |kach kruszonej lub w blokach i płynnej w  |       |

            |  |przeliczeniu na 100% S;                   |  301  |  t S

            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |siarki w wadze rzeczywistej przez oznaczo-|       |

            |  |ny analitycznie procent zawartości S i po-|       |

            |  |dzielenia otrzymanego iloczynu przez 100. |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego kwasu siarkowego    |       |

            |  |kontaktowego w przeliczeniu na 100% H2SO4 ;|  304  |  t H2SO4
            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |kwasu siarkowego w wadze rzeczywistej     |       |

            |  |przez oznaczony analitycznie procent za-  |       |

            |  |wartości H2SO4 i podzielenia otrzymanego  |       |       

            |  |iloczynu przez 100.                       |       |


      |  |                                          |       |

24.13-91-02 |w |Zużycie fosforytów i apatytów na produkcję|       |

            |  |1 t H3PO4 kwasu fosforowego (ortofosforo- |       |           

            |  |wego).                                    |  301  |  t P2O5
            |l |Ilość zużytych fosforytów i apatytów w    |       |

            |  |przeliczeniu na 100% P2O5;                |  301  |  t P2O5
            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |poszczególnych surowców w wadze rzeczywis-|       |

            |  |tej przez oznaczone analitycznie procenty |       |

            |  |zawartości P2O5 w tych surowcach i podzie-|       |

            |  |lenia sumy otrzymanych iloczynów przez 100|       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego kwasu fosforowego w |       |

            |  |przeliczeniu na 100% H3PO4;               |  304  |  t H3PO4
            |  |                                          |       |

            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |kwasu fosforowego w wadze rzeczywistej    |       |

            |  |przez oznaczony analitycznie procent za-  |       |

            |  |wartości H3PO4  i podzielenia otrzymanego |       |

            |  |iloczynu przez 100.                       |       |

24.13-91-03 |w |Zużycie solanki na produkcję 1 t 98%      |       |

            |  |Na2CO3 bikarbonatu surowego (sody surowej,|       |    

            |  |kwaśnego węglanu sodowego surowego).      |  301  |  t NaCl

            |  |                                          |       | 

            |l |Ilość zużytej solanki w przeliczeniu na   |       |

            |  |100% NaCl;                                |  301  |  t NaCl

            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |solanki w wadze rzeczywistej przez ozna-  |       |

            |  |czony analitycznie procent zawartości NaCl|       |

            |  |i podzielenia otrzymanego iloczynu przez  |       |

            |  |100.                                      |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego bikarbonatu surowego|       |

            |  |(sody surowej, kwaśnego węglanu sodowego  |       |

            |  | surowego) w przeliczeniu na 98% Na2CO3   |  304  | t 98% Na2CO3
            |  |                                          |       |            

            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |sody bezwodnej w wadze rzeczywistej przez |       |

            |  |oznaczony analitycznie procent zawartości |       |

            |  |Na2CO3 i podzielenia otrzymanego iloczynu |       |

            |  |przez 98.                                 |       |

PRODUKCJA NAWOZÓW SZTUCZNYCH I ZWIĄZKÓW AZOTOWYCH     

  
24.15
-----------------------------------------------------------------------------

24.15-91-01 |w |Zużycie fosforytów i apatytów na produkcję|       |

            |  |1 t 18% P2O5 superfosfatu prostego pyli-  |       | 
            |  |stego.                                    |  301  |  t P2O5
            |l |Ilość zużytych fosforytów i apatytów w    |       |  

            |  |przeliczeniu na 100% P205;                |  301  |  t P2O5
            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia po-   |       |

            |  |szczególnych surowców  w stanie suchym    |       |

            |  |przez oznaczone analitycznie procenty za- |       |

            |  |wartości P2O5 w tych surowcach i podzie-  |       |

            |  |lenia sumy iloczynów przez 100.           |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego superfosfatu proste-|       |

            |  |go pylistego w przeliczeniu na 18% P2O5;  |  304  | t 18% P2O5
            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |superfosfatu w wadze rzeczywistej przez   |       |

            |  |oznaczony analitycznie procent zawartości |       |

            |  |P2O5 i podzielenia otrzymanego iloczynu   |       |

            |  |przez 18.                                 |       |

            |  |                                          |       |

24.15-91-02 |w |Zużycie kwasu siarkowego na produkcję 1 t |       |

            |  |18% P2O5 superfosfatu prostego pylistego. |  301  |  t H2SO4
            |l |Ilość zużytego kwasu siarkowego w przeli- |       |

            |  |czeniu na 100% H2SO4;                     |  301  |  t H2SO4

            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |kwasu siarkowego w wadze rzeczywistej     |       |

            |  |przez oznaczony analitycznie procent za-  |       |

            |  |wartości H2SO4 i podzielenia otrzymanego  |  
 |

            |  |iloczynu przez 100.                       |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego superfosfatu proste-|       |

            |  |go pylistego w przeliczeniu na 18% P2O5;  |  304  |  t 18% P2O5
            |  |- otrzymuje się w sposób podany w objaś-  |       |

            |  |nieniu mianownika wskaźnika 24.15-91-01.  |       |

24.15-91-03 |w |Zużycie fosforytów i apatytów na produk-  |       |

            |  |cję 1 t 46% P2O5 superfosfatu potrójnego. |  301  | t P2O5

            |l |Ilość zużytych fosforytów i apatytów w    |       |

            |  |przeliczeniu na 100% P2O5;                |  301  | t P205
            |  |- otrzymuje się w sposób podany w objaś-  |       |

            |  |nieniu licznika wskaźnika 24.15-91-01.    |       |          

            |  |                                          |       |          

            |m |Ilość wyprodukowanego superfosfatu potrój-|       |

            |  |nego w przeliczeniu na 46% P2O5;          |  304  | t 46% P2O5
            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |superfosfatu potrójnego w wadze rzeczywis-|       |

            |  |tej przez oznaczony analitycznie procent  |       |

            |  |zawartości P2O5 i podzielenia otrzymane-  |       |

            |  |go iloczynu przez 46.                     |       |                                                                   

            |  |                                          |       |

24.15-91-04 |w |Zużycie kwasu fosforowego (ortofosforowe- |       |

            |  |go) na produkcję 1 t 46% P2O5 superfosfatu|       |

            |  |potrójnego.                               | 301   |  t H3PO4
            |l |Ilość zużytego kwasu fosforowego (ortofos-|       |

            |  |forowego) w przeliczeniu na 100% H3PO4;  | 301   |  t H3PO4
            |  |- otrzymuje się w sposób podany w objaś-  |       |

            |  |nieniu mianownika wskaźnika 24.13-91-01.  |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego superfosfatu potrój-|       |

            |  |nego w przeliczeniu na 46% P2O5;          | 304   |  t 46% P2O5
            |  |- otrzymuje się w sposób podany w objaś-  |       |

            |  |nieniu mianownika wskaźnika 24.15-91-03.  |       |

            |  |                                          |       |

24.15-91-05 |w |Zużycie kwasu fosforowego (ortofosforowe- |       |

            |  |go) na produkcję 1 t nawozu 3-składnikowe-|       |

            |  |go (NPK) typu amofoska o zawartości 8% N, |       |

            |  |24 % P2O5 i 24% K2O                       | 301   | t H3PO4

            |l |Ilość zużytego kwasu fosforowego (ortofos-|       |

            |  |forowego) w przeliczeniu na 100% H3PO4;   | 301   |  t H3PO4

            |  |- otrzymuje się w sposób podany w objaś-  |       |

            |  |nieniu mianownika wskaźnika 24.13-91-01.  |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego nawozu 3-składniko- |       |

            |  |wego (NPK) typu amofoska o zawartości 8% N|       |

            |  |24% P2O5 i 24% K2O. 


     
     | 034   |  t

            |  |                                          |       |

24.15-91-06 |w |Zużycie amoniaku ciekłego syntetycznego   |       |

            |  |(skroplonego) na produkcję 1 t 46,2% N2   |       |

            |  |mocznika nawozowego.                      | 301   |  t NH3
            |l |Zużycie amoniaku ciekłego syntetycznego   |       |

            |  |(skroplonego).                            | 301   |  t NH3
            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego mocznika nawozowego |       |

            |  |o zawartości 46,2% N2.                    | 034   |  t

PRODUKCJA TWORZYW SZTUCZNYCH       






24.16
--------------------------------------------------------------------------------

24.16-91-01 |w |Zużycie etylenu na produkcję 1 t poliety- |       |

            |  |lenu małej gęstości.                      |  304  |t 99,9%C2H4
            |l |Ilość zużytego etylenu o zawartości 99,9% |       |

            |  |C2H4.                                     |  304  |t 99,9%C2H4
            |m |Ilość wyprodukowanego polietylenu małej   |       |

            |  |gęstości.                                 |  034  |  t

            |  |                                          |       |

24.16-91-02 |w |Zużycie styrenu na produkcję 1 t polisty- |       |

            |  |renu.                                     |  034  |  t

            |l |Ilość zużytego styrenu.                   |  034  |  t

            |  |                                          |       |    

            |m |Ilość wyprodukowanego polistyrenu.        |  034  |  t

            |  |                                          |       |

24.16-91-03 |w |Zużycie chlorku winylu na produkcję 1 t   |       |

            |  |polichlorku winylu.                       |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |l |Ilość zużytego chlorku winylu.            |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanego polichlorku winylu. |  034  |  t

            |  |                                          |       |

24.16-94-01 |w |Udział kauczuków naturalnych i syntetycz- |       |

            |  |nych w wyrobach gumowych ogółem.          |  275  |  %

            |l |Ilość zużytych kauczuków naturalnych, kau-|       |

            |  |czuków syntetycznych butadienowo-styreno- |       |

            |  |wych, stereoregularnych oraz innych.      |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów gumowych    |       |

            |  |ogółem.                                   |  034  |  t

PRODUKCJA WŁÓKIEN CHEMICZNYCH 



                 
24.70
--------------------------------------------------------------------------

24.70-91-03 |w |Zużycie kaprolaktamu na produkcję 1 t włó-|       | 

            |  |kien poliamidowych ogółem.                |  301  |t C5H10NHCO

            |l |Ilość zużytego kaprolaktamu w przeliczeniu|       |

            |  |na 100% C5H10NHCO;                        |  301  |t C5H10NHCO

            |  |- otrzymuje się w wyniku pomnożenia ilości|       |

            |  |kaprolaktamu w wadze rzeczywistej przez   |       |

            |  |oznaczony analitycznie procent zawartości |       |

            |  |C5H10NHCO i podzielenia otrzymanego ilo-  |       | 



            |  |czynu przez 100.                          |       |        

            |  |                                          |       |       

            |m |Ilość wyprodukowanych włókien syntetycz-  |       |

            |  |nych poliamidowych.                       |  034  |  t

27. PRODUKCJA METALI
PRODUKCJA ŻELIWA I STALI ORAZ STOPÓW ŻELAZA                       
27.10

-----------------------------------------------------------------------------

27.10-91-01 |w |Zużycie żelaza w namiarze żelazodajnym na |       |

            |  |produkcję 1 t surówki przeróbczej.        |  034  |  t

            |l |Ilość zużytego żelaza zawartego w namiarze|       |

            |  |żelazodajnym.                             |  034  |  t

            |  | Ilość zużytego żelaza zawartego w namia- |       |

            |  |rze żelazodajnym (obejmującym: rudy żelaza|       |

            |  |spieki oraz odpady żelazodajne, jak np.   |       |

            |  |walcowina, skrapsy wielkopiecowe, złom    |       |

            |  |wielkopiecowy, żużel grzewczy i martenow- |       |

            |  |ski) zużyty jako wsad do wielkiego pieca  |       |

            |  |-oblicza się na podstawie przeprowadzonych|       |

            |  |analiz laboratoryjnych próbek z poszcze-  |       |

            |  |gólnych partii namiaru żelazodajnego.     |       |

            |  |                                          |       | 

            |m |Ilość wyprodukowanej surówki przeróbczej  |       |

            |  |(martenowskiej).                          |  034  |  t

27.10-91-02 |w |Zużycie żelaza w namiarze żelazodajnym na |       |

            |  |produkcję 1 t surówki odlewniczej.        |  034  |  t

            |l |Ilość zużytego żelaza zawartego w namiarze|       |

            |  |żelazodajnym.                             |  034  |  t

            |  | Ilość zużytego żelaza oblicza się w spo- |       |

            |  |sób podany we wskaźniku 27.10-91-01.      |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej surówki odlewniczej. |  034  |  t

            |  |                                          |       |

27.10-91-03 |w |Zużycie wsadu metalicznego na produkcję   |       |

            |  |1 t stali surowej z pieców martenowskich. |  034  |  t

            |l |Ilość zużytego wsadu metalicznego na pro- |       |

            |  |dukcję stali surowej z pieców martenow-   |       |

            |  |skich.                                    |  034  |  t

            |  | Przez wsad metaliczny rozumie się ilość  |       |

            |  |metali w postaci surówki przeróbczej ciek-|       |

            |  |łej i stałej, złomu stalowego i żeliwnego,|       |

            |  |dodatków metalicznych oraz 50% Fe zawarte-|       |

            |  |go w rudzie stosowanej do świeżenia.      |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej ogółem stali surowej |       |

            |  |z pieców martenowskich.                   |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |  | Przez ilość wyprodukowanej stali surowej |       |

            |  |z pieców martenowskich rozumie się wypro- |       |

            |  |dukowaną i przyjętą przez KT ilość stali  |       |

            |  |we wlewkach oraz stali płynnej na odlewy  |       |

            |  |i stali przeznaczonej na odlewanie syste- |       |

            |  |mem ciągłym. Całkowitą ilość stali we wle-|       |

            |  |wkach koryguje się o ilości wybraków z wi-|       |

            |  |ny stalowni stwierdzonych podczas wstępne-|       |

            |  |go przerobu wlewków na walcowniach.       |       |

            |  |                                          |       |

27.10-91-04 |w |Zużycie złomu stalowego we wsadzie metali-|       |

            |  |cznym na produkcję 1 t stali surowej z    |       |

            |  |pieców martenowskich.                     |  034  |  t

            |l |Ilość zużytego złomu stalowego we wsadzie |       |

            |  |metalicznym na produkcję stali surowej z  |       |

            |  |pieców martenowskich.                     |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej stali surowej z pie- |       |

            |  |ców martenowskich.                        |  034  |  t

            |  | Przez ilość wyprodukowanej stali surowej |       |

            |  |z pieców martenowskich rozumie się ilość  |       |

            |  |stali określoną we wskaźniku 27.10-91-03. |       |

            |  |                                          |       |

27.10-91-05 |w |Zużycie wsadu metalicznego na produkcję   |       |

            |  |1 t stali surowej z pieców elektrycznych. |  034  |  t

            |l |Ilość zużytego wsadu metalicznego na pro- |       |

            |  |dukcję stali surowej z pieców elektrycz-  |       |

            |  |nych.                                     |  034  |  t

            |  | Przez wsad metaliczny rozumie się ilość  |       |

            |  |metalu w postaci złomu stalowego, surówki |       |

            |  |i dodatków stopowych oraz 50% Fe zawartego|       |

            |  |w rudzie stosowanej do wsadu.             |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej stali surowej z pie- |       |

            |  |ców elektrycznych.                        |  034  |  t

            |  | Przez ilość wyprodukowanej stali surowej |       |

            |  |z pieców elektrycznych rozumie się całko- |       |

            |  |witą produkcję stali we wlewkach, stali   |       |

            |  |płynnej na odlewy, na odlewanie systemem  |       |

            |  |ciągłym, odebraną przez KT i pomniejszoną |       |

            |  |o wagę ewentualnych braków stwierdzonych  |       |

            |  |podczas wstępnego przerobu.               |       |

            |  |                                          |       |

27.10-91-06 |w |Zużycie złomu stalowego we wsadzie metali-|       |

            |  |cznym na produkcję 1 t stali z pieców ele-|       |

            |  |ktrycznych.                               |  034  |  t

            |l |Ilość zużytego złomu stalowego we wsadzie |       |

            |  |metalicznym na produkcję stali z pieców   |       |

            |  |elektrycznych.                            |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej stali z pieców elek- |       |

            |  |trycznych.                                |  034  |  t

            |  | Przez produkcję stali z pieców elektrycz-|       |      

            |  |nych rozumie się produkcję określoną we   |       |  

            |  |wskaźniku 27.10-91-05.                    |       |

            |  |                                          |       |

27.10-91-07 |w |Zużycie wsadu metalicznego na produkcję 1t|       |

            |  |stali surowej z konwertorów.              |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |l |Ilość zużytego wsadu metalicznego na pro- |       |

            |  |dukcję stali surowej z pieców konwertoro- |       |  

            |  |wych.                                     |  034  |  t

            |  | Przez wsad metaliczny rozumie się ilość  |       |

            |  |metalu w postaci surówki przeróbczej płyn-|       |

            |  |nej i stałej, złomu stalowego, dodatków   |       |

            |  |stopowych oraz 50% Fe zawartego w rudzie  |       |

            |  |stosowanej do wsadu.                      |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej stali z konwertorów. |  034  |  t

            |  | Przez produkcję stali z konwertorów rozu-|       |

            |  |mie się całkowitą ilość wyprodukowanej    |       |

            |  |stali we wlewkach oraz płynnej na odlewy, |       |

            |  |przyjętą przez KT i pomniejszoną o wagę   |       |

            |  |ewntualnych braków stwierdzonych podczas  |       |

            |  |wstępnego przerobu.                       |       |

            |  |                                          |       |

27.10-91-08 |w |Zużycie złomu stalowego we wsadzie meta-  |       |

            |  |licznym na produkcję 1 t stali z konwerto-|       |

            |  |rów.                                      |  034  |  t

            |l |Ilość zużytego złomu stalowego we wsadzie |       |

            |  |metalicznym na produkcję stali z konwerto-|       |

            |  |rów.                                      |  034  |  t

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanej stali z konwertorów. |  034  |  t

            |  | Przez produkcję stali z konwertorów rozu-|       |

            |  |mie się produkcję określoną we wskaźniku  |       |

            |  |27.10-91-07.                              |       |

PRODUKCJA ALUMINIUM 








27.42                                                 

--------------------------------------------------------------------------

27.42-91-01 |w |Zużycie aluminium na produkcję 1 t stopów |       |

            |  |aluminiowych odlewniczych.                |  033  |  kg

            |  |                                          |       |

            |l |Ilość aluminium zużytego na produkcję sto-|       |

            |  |pów aluminiowych.                         |  033  |  kg

            |  | Przez zużyte aluminium rozumie się alumi-|       |  

            |  |nium hutnicze w gąskach złom, odpady alu- |       |

            |  |minium oraz aluminium zawarte w złomach i |       |

            |  |odpadach stopów aluminium, we wlewkach    |       |

            |  |stopów aluminium zaprawach i przetopach.  |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych stopów aluminiowych |       |

            |  |odlewniczych.                             |  034  |  t

            |  |                                          |       |

27.42-91-02 |w |Zużycie aluminium hutniczego na produkcję |       |

            |  |1 t wyrobów walcowanych z aluminium.      |  033  |  kg

            |l |Ilość aluminium hutniczego zużytego na    |       |

            |  |produkcję wyrobów walcowanych z aluminium.|  033  |  kg

            |  | Przez aluminium zużyte na wyroby z alumi-|       |

            |  |nium rozumie się aluminium hutnicze (gąski|       |

            |  |wlewki, walcówka) oraz złom (odpady z alu-|       |

            |  |minium).                                  |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów walcowanych |       |

            |  |z aluminium.                              |  034  |  t

            |  |                                          |       |

27.42-91-03 |w |Zużycie aluminium hutniczego na produkcję |       |

            |  |1 t wyrobów walcowanych ze stopów alumi-  |       |

            |  |nium.                                     |  033  |  kg

            |l |Ilość aluminium hutniczego zużytego na    |       |

            |  |produkcję wyrobów walcowanych ze stopów   |       |

            |  |aluminiowych.                             |  033  |  kg

            |  | Przez zużyte aluminium rozumie się alumi-|       |

            |  |nium określone we wskaźniku 27.42-91-02.  |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów walcowanych |       |

            |  |ze stopów aluminiowych.                   |  034  |  t

            |  |                                          |       |

27.42-91-04 |w |Zużycie aluminium hutniczego na produkcję |       |

            |  |1 t wyrobów wyciskanych i ciągnionych z   |       |

            |  |aluminium.                                |  033  |  kg

            |l |Ilość aluminium zużytego na produkcję wy- |       |

            |  |robów wyciskanych i ciągnionych z alumi-  |       |

            |  |nium.                                     |  033  |  kg

            |  | Przez zużyte aluminium rozumie się alumi-|       |

            |  |nium określone we wskaźniku 27.42-91-02.  |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów wyciskanych |       |

            |  |i ciągnionych z aluminium.                |  034  |  t

            |  |                                          |       |


27.42-91-05 |w |Zużycie aluminium hutniczego na produkcję |       |

            |  |1 t wyrobów wyciskanych i ciągnionych ze  |       |

            |  |stopów aluminium.                         |  033  |  kg

            |l |Ilość aluminium zużytego na produkcję wy- |       |

            |  |robów wyciskanych i ciągnionych ze stopów |       |

            |  |aluminium.                                |  033  |  kg

            |  | Przez zużyte aluminium rozumie się alumi-|       |

            |  |nium określone we wskaźniku 27.42-91-02.  |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów wyciskanych |       |

            |  |i ciągnionych ze stopów aluminium.        |  034  |  t

PRODUKCJA OŁOWIU, CYNKU I CYNY 






27.43
----------------------------------------------------------------------------

27.43-91-01 |w |Zużycie ołowiu na produkcję 1 t wyrobów   |       |

            |  |walcowanych z ołowiu.                     |  033  |  kg

            |l |Ilość ołowiu zużytego na produkcję wyrobów|       |

            |  |walcowanych z ołowiu.                     |  033  |  kg

            |  |                                          |       |

            |  | Przez zużywany ołów rozumie się ołów ra- |       |

            |  |finowany miękki i twardy oraz odpady oło- |       |

            |  |wiu.                                      |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów walcowanych |       |

            |  |z ołowiu.                                 |  034  |  t

            |  |                                          |       | 

27.43-91-02 |w |Zużycie cynku na produkcję 1 t wyrobów    |       |

            |  |walcowanych z cynku.                      |  033  |  kg

            |l |Ilość cynku elektrolitycznego, rektyfiko- |       |

            |  |wanego, hutniczego i odpadów cynku zużyte-|       |

            |  |go do produkcji wyrobów walcowanych z     |       |

            |  |cynku.                                    |  033  |  kg

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów walcowanych |       |

            |  |z cynku.                                  |  034  |  t 

            |  |                                          |       |

27.43-91-03 |w |Zużycie cyny na produkcję 1 t brązów od-  |       |

            |  |lewniczych.                               |  033  |  kg

            |l |Ilość zużytej cyny na produkcję brązów od-|       |

            |  |lewniczych.                               |  033  |  kg

            |  | Przez zużytą cynę rozumie się cynę meta- |       |

            |  |liczną, złom i odpady cyny oraz cynę za-  |       |

            |  |wartą w złomach i odpadach brązu, stopów  |       |

            |  |cyny, stopów łożyskowych, zaprawach i     |       |

            |  |przetopach.                               |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych brązów odlewniczych.|  034  |  t

PRODUKCJA MIEDZI









27.44
----------------------------------------------------------------------------

27.44-91-01 |w |Zużycie miedzi na produkcję 1 t wyrobów   |       |

            |  | walcowanych z miedzi.                    |  033  |  kg

            |l |Ilość miedzi zużytej na produkcję wyrobów |       |    

            |  |walcowanych z miedzi.                     |  033  |  kg

            |  | Przez zużywaną miedź rozumie się miedź   |       |

            |  |elektrolityczną i rafinowaną,złom i odpady|       |   

            |  |miedzi oraz miedź zawartą w zaprawach.    |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów walcowanych |       |    

            |  |z miedzi.                                 |  033  |  kg

            |  |                                          |       |

27.44-91-02 |w |Zużycie miedzi na produkcję 1 t wyrobów   |       |

            |  |walcowanych z brązu.                      |  033  |  kg

            |l |Ilość miedzi zużytej na produkcję wyrobów |       |

            |  |walcowanych z brązu.                      |  033  |  kg

            |  | Przez zużytą miedź rozumie się miedź     |       |

            |  |elektrolityczną i rafinowaną ogniowo,złom |       |

            |  |i odpady miedzi oraz miedź zawartą w zło- |       |

            |  |mach i odpadach stopów miedzi (mosiądzu,  |       |

            |  |brązu), zgarach Cu, Ms, Br zawracalnych do|       |

            |  |wsadu odlewni, zaprawach, przetopach meta-|       |

            |  |li czerwonych i brązu.                    |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów walcowanych |       |

            |  |z brązu.                                  |  034  |  t

            |  |                                          |       |

27.44-91-03 |w |Zużycie miedzi na produkcję 1 t wyrobów   |       |

            |  |walcowanych z mosiądzu.                   |  033  |  kg

            |l |Ilość miedzi zużytej na produkcję wyrobów |       |

            |  |walcowanych z mosiądzu.                   |  033  |  kg

            |  | Przez zużytą miedź rozumie się miedź     |       |

            |  |określoną we wskaźniku 27.44-91-02.       |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów walcowanych |       |

            |  |z mosiądzu.                               |  034  |  t

27.44-91-04 |w |Zużycie miedzi na produkcję 1 t wyrobów   |       |

            |  |wyciskanych i ciągnionych z miedzi.       |  033  |  kg

            |l |Ilość miedzi zużytej na produkcję wyrobów |       |

            |  |wyciskanych i ciągnionych z miedzi.       |  033  |  kg

            |  | Przez zużywaną miedź rozumie się miedź   |       |

            |  |określoną we wskaźniku 27.44-91-01.       |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów wyciskanych |       |

            |  |i ciągnionych z miedzi.                   |  034  |  t

            |  |                                          |       |

27.44-91-05 |w |Zużycie miedzi na produkcję 1 t wyrobów   |       |

            |  |wyciskanych i ciągnionych z mosiądzu.     |  033  |  kg

            |l |Ilość miedzi zużytej na produkcję wyrobów |       |

            |  |wyciskanych i ciągnionych z mosiądzu.     |  033  |  kg

            |  | Przez zużywaną miedź rozumie się miedź   |       |

            |  |określoną we wskaźniku 27.44-91-02.       |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów wyciskanych |       |

            |  |i ciągnionych z mosiądzu.                 |  034  |  t

            |  |                                          |       |

27.44-91-06 |w |Zużycie miedzi na produkcję 1 t wyrobów   |       |

            |  |wyciskanych i ciągnionych z brązu.        |  033  |  kg

            |l |Ilość miedzi zużytej na produkcję wyrobów |       |

            |  |wyciskanych i ciągnionych z brązu.        |  033  |  kg

            |  |                                          |       |

            |  |Przez zużytą miedź rozumie się miedź      |       |

            |  |określoną we wskaźniku 27.44-91-02.       |       |

            |  |                                          |       |

            |m |Ilość wyprodukowanych wyrobów wyciskanych |       |

            |  |i ciągnionych z brązu.                    |  034  |  t 

B.WYKAZ WSKAŹNIKÓW TECHNICZNO-PRODUKCYJNYCH
----------------------------------------------------------------------------

            |                                             |   Oznaczenie

  Symbol    |    Nazwa wskaźnika i metoda obliczania      |jednostki miary

 wskaźnika  |                                             |-----------------

            |                                             |cyfrowe|literowe

------------|---------------------------------------------|-------|---------
10. GÓRNICTWO WĘGLA KAMIENNEGO I BRUNATNEGO; WYDOBYWANIE TORFU
GÓRNICTWO I WZBOGACANIE WĘGLA BRUNATNEGO                           
10.20           

------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1. TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU       |       |        

           |   |Liczba zainstalowanych w kopalniach odkryw- |       |       

           |   |kowych według stanu   na koniec okresu      |       |       

           |   |sprawozdawczego:                            |       |       

10.20-1-10 | w |- koparek wieloczerpakowych kołowych        | 020   | szt

10.20-1-11 | w |- koparek wieloczerpakowych łańcuchowych    | 020   | szt

           |   |                                            |       | 

           |   |    3. PROCESY PRODUKCYJNE                  |       |

10.20-3-10 | w |Udział węgla sortowanego w ogólnym wydoby-  |       |       

           |   |ciu brutto węgla brunatnego.                | 275   |  %    

           | l |Węgiel brunatny sortowany.                  | 034   |  t    

           |   | Do węgla sortowanego zalicza się węgiel,   |       |       

           |   |który przeszedł przez sita sortownicze,tj.  |       |       

           |   |sortymenty węgla o określonych wielkościach.|       |      

           |   |                                            |       |

           | m |Ogólne wydobycie brutto węgla brunatnego.   | 034   |  t    

           |   | Do ogólnego wydobycia węgla zalicza się wę-|       |       

           |   |giel wydobyty z kopalń  odkrywkowych i pod- |       |       

           |   |ziemnych (węgiel urobiony i wydobyty na po- |       |       

           |   |wierzchnię w kopalniach podziemnych).       |       |       

           |   |                                            |       |

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |

           

10.20-4-10 | w |Wydobycie węgla brunatnego na 1 dniówkę ro- |       |

           |   |botnika zatrudnionego na odkrywce właściwej.| 033   |  kg

           | l |Wydobyty węgiel brunatny w kopalniach od-   |       |       

           |   |krywkowych.                                 | 034   |  t    

           |   | Do ogólnego wydobycia węgla brunatnego na- |       |       

           |   |leży zaliczyć węgiel urobiony z robót eks-  |       |       

           |   |ploatacyjnych, łącznie z węglem urobionym z |       |       

           |   |robót przygotowawczych, bez węgla urobionego|       |       

           |   |z robót inwestycyjnych.                     |       |       

           |   |                                            |       |

           | m |Przepracowane dniówki przez robotników gru- |       |       

           |   |py wytwórczej zatrudnionych na odkrywce wła-|       |       

           |   |ściwej.                                     | 160   |dniówki

           |   | Do dniówek przepracowanych zalicza się     |       |       

           |   |dniówki liczone do wydajności pracy w kopal-|       |       

           |   |niach odkrywkowych i podziemnych węgla bru- |       |            

           |   |natnego.                                    |       |       

11. WYDOBYWANIE ROPY NAFTOWEJ I GAZU ZIEMNEGO, ŁĄCZNIE Z DZIAŁALNOŚCIĄ 

    USŁUGOWĄ  

WYDOBYWANIE ROPY NAFTOWEJ I GAZU ZIEMNEGO                    

11.10




------------------------------------------------------------------------------

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKOW            |       |

11.10-4-10 | w |Wydobycie na 1 robotnika grupy wytwórczej   |       |       

           |   |kopalń ropy naftowej i gazu ziemnego.       | 034   |   t   

           | l |Wydobycie ropy naftowej i gazu ziemnego (w  |       |       

           |   |przeliczeniu na ropę naftową).              | 035   | tys.t 

           |   |                                            |       |        

           |   | Do wydobycia ropy naftowej i gazu ziemnego |       |       

           |   |zalicza się całkowite wydobycie w okresie   |       |       

           |   |sprawozdawczym, łącznie z ropą i gazem zuży-|       |       

           |   |tym na potrzeby własne kopalni, przy czym   |       |       

           |   |gaz ziemny i gazolinę przelicza się umownie |       |       

           |   |na ropę naftową w oparciu o wartość opałową |       |       

           |   |tych kopalin przyjmując następującą relację:|       |       

           |   | 1 dam3 gazu ziemnego = 1t ropy naftowej    |       |       

           |   | 1 t gazoliny = 1,21 t ropy naftowej.       |       |       

           |   |                                            |       |       

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni w    |       |       

           |   |kopalniach ropy naftowej i gazu ziemnego.   | 197   |osoby  

14. POZOSTAŁE GÓRNICTWO I KOPALNICTWO            

KOPALNICTWO MINERAŁÓW DLA PRZEMYSłU CHEMICZNEGO ORAZ DO PRODUKCJI 

NAWOZÓW 










14.30
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    3. PROCESY PRODUKCYJNE                  |       |        

14.30-3-10 | w |Udział siarki wyprodukowanej metodą podzie- |       |        

           |   |mnego wytapiania w ogólnej produkcji siarki.| 275   |   %    

           | l |Siarka wyprodukowana metodą podziemnego wy- |       |        

           |   |tapiania rudy siarkowej w przeliczeniu na   |       |        

           |   |100 %.                                      | 034   |   t    

           | m |Ogólna produkcja siarki w przeliczeniu na   |       |        

           |   |100 %.                                      | 034   |   t    

15. PRODUKCJA ARTYKUŁÓW SPOŻYWCZYCH I NAPOJÓW          

PRODUKCJA MIĘSA, Z WYJĄTKIEM DROBIOWEGO I KRÓLICZEGO                    15.11
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    2.MECHANIZACJA I AUTOMATYZACJA PRACY    |       |       

           |   |Udział produkcji mięsa na liniach komple-   |       |       
           |   |ksowo zmechanizowanych w ogólnej produkcji: |       |       

15.11-2-10 | w |- mięsa wołowego                            |  275  |  %     

15.11-2-11 | w |- mięsa wieprzowego                 

 |  275  |  %     

           |   |                                            |       |       

           |   |Produkcja mięsa na liniach kompleksowo      |       |       

           |   |zmechanizowanych:                           |       |       

           | l | - mięsa wołowego                           |  034  |  t

           | l | - mięsa wieprzowego                        |  034  |  t     

           |   |                                            |       | 

           |   | Produkcja ogółem:                          |       |

           | m |- mięsa wołowego




 |  034  |  t     

           | m |- mięsa wieprzowego                         |  034  |  t     

PRODUKCJA CUKRU     








15.83
-----------------------------------------------------------------------------

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

15.83-4-10 | w |Produkcja cukru (w przeliczeniu na cukier   |       |       


     |   |biały) na 1 robotnika grupy wytwórczej.     |  034  |  t    

           | l |Produkcja cukru w przeliczeniu na cukier    |       |       

           |   |biały.                                      |  035  | tys.t 

           |   |                   



       |       |       

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej ztrudnieni w     |       |       

           |   |cukrowniach;                        

 |  197  | osoby 

           |   |- zatrudnionych robotników grupy wytwórczej |       |       

           |   |należy podać według przeciętnego stanu ewi- |       |       

           |   |dencyjnego w roku. 



       |       |       

           |   | Do robotników zatrudnionych w cukrowniach  |       |                                                                                                                       
     |   |nie należy zaliczać robotników zatrudnionych|       |       

           |   |w zakładach i oddziałach produkujących wyro-|       |       

           |   |by „niecukrowe” jak np. wytwórnie: rozpusz- |       |       

           |   |czalników, rektyfikatu, drożdży paszowych,  |       |       

           |   |aparatury cukrowniczej,noży dyfuzyjnych itp.|       |       

17. WŁÓKIENNICTWO

PRODUKCJA PRZĘDZY BAWENIANEJ







17.11                                  

-----------------------------------------------------------------------------

           |   |   1. TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

17.11-1-10 | w |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   |niec okresu sprawozdawczego wrzecion i pun- |       |       

           |   |któw przędzących w przędzalniach bawełnia-  | 020   | szt

           |   |nych ogółem:                                |       |

17.11-1-101| w | czesankowych                               | 020   | szt

17.11-1-102| w | zgrzeblnych                                | 020   | szt

17.11-1-103| w | odpadkowych                                | 020   | szt

           |   |                                            |       |

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

17.11-4-10 | w |Produkcja przędzy bawełnianej na 1 robot-   |       |       

           |   |nika grupy wytwórczej przędzalni bawełnianej| 333   | km.p

           | l |Produkcja przędzy bawełnianej i bawełno-    | 334   | tys.km p

           |   |podobnej ogółem.                            |       |

           |   |                                            |       |

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni w    |       |       

           |   |przędzalniach bawełnianych.                 | 197   |osoby  

PRODUKCJA PRZĘDZY WEŁNIANEJ ZGRZEBNEJ                     


17.12
PRODUKCJA PRZĘDZY WEŁNIANEJ CZESANKOWEJ





17.13
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

17.12-1-10 | w |Liczba zainstalowanych według stanu na      |       |       

           |   |koniec okresu sprawozdawczego: wrzecion i   |       |       

           |   |punktów przędzących w przędzalniach wełnia- | 020   | szt

           |   |nych ogółem:                                |       |

17.12-1-101| w |- zgrzeblnych                               | 020   | szt

17.12-1-102| w |- czesankowych                              | 020   | szt

17.12-1-103| w |- półczesankowych                           | 020   | szt

           |   |                                            |       |       

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

17.12-4-10 | w |Produkcja przędzy wełnianej na 1 robotnika  |       |       

           |   |grupy wytwórczej przędzalni wełnianej.      | 333   | km p

           | l |Produkcja przędzy wełnianej i wełnopodobnej | 334   | tys.km p

           |   |ogółem.                                     |       |

           |   |                                            |       |

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni w    |       |       

           |   |przędzalniach wełnianych.                   | 197   | osoby 

PRODUKCJA PRZĘDZY LNIANEJ                     




17.14
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

           |   |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   |niec okresu sprawozdawczego:                |       |       

17.14-1-10 | w |- wrzecion i punktów przędzących w przędzal-|       |       

           |   |  niach lnianych i konopnych.               | 020   | szt

PRODUKCJA TKANIN BAWEŁNIANYCH                                   

17.21
-----------------------------------------------------------------------------

            | |    1. TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU       |       |       

17.21-1-10  |w|Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

            | |niec okresu sprawozdawczego krosien w tkal- | 020   | szt

            | |niach bawełnianych                          | 020   | szt

17.21-1-101 |w|w tym krosien automatycznych                | 020   | szt

17.21-1-1011|w|w tym bezczółenkowych                       | 020   | szt

            | |                                            |       |

            | |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

17.21-4-10  |w|Produkcja tkanin bawełnianych na 1 robot-   |       |

            | |nika grupy wytwórczej tkalni bawełnianej    | 509   |tys.m/wtk

            | |                                            |       |

            |l|Produkcja tkanin bawełnianych i bawełno-    | 330   |mln m/wtk 

            | |podobnych ogółem.                           |       |

            | |                                            |       |

            | | Produkcję tkanin bawełnianych i bawełno-   |       |       

            | |podobnych w metrowątkach (m/wtk) otrzymuje  |       |

            | |się w wyniku pomnożenia ilości tkanin       |       |

            | |bawełnianych i bawełnopodobnych w  wątkach  |       |       

            | |przez szerokość tkanin bawełnianych i baweł-|       |       

            | |nopodobnych w metrach.                      |       |       

            | |                                            |       |       

            |m|Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni w    |       |       

            | |tkalniach bawełnianych.                     | 197   |osoby  

PRODUKCJA TKANIN WEŁNIANYCH ZGRZEBNYCH               



17.22  

PRODUKCJA TKANIN WEŁNIANYCH CZESANKOWYCH





17.23
------------------------------------------------------------------------------

            |  |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADÓW       |       |       

17.22-1-10  |w |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

            |  |niec okresu sprawozdawczego krosien w tkal- |       |       

            |  |niach wełnianych.                           | 020   | szt

            |  |    4. WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW           |       |       

17.22-4-10  |w |Produkcja tkanin wełnianych na 1 robotnika  |       |

            |  |grupy wytwórczej tkalni wełnianej.          | 509   |tys.m/wtk

            |l |Produkcja tkanin wełnianych i wełnopodobnych| 330   |mln m/wtk

            |  |ogółem.                                     |       |

            |  |                                            |       |

            |m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni w    |       |       

            |  |tkalniach wełnianych.                       | 197   | osoby 

            |  |                                            |       |

            |  |Metrowątki tkanin otrzymujemy analogicznie, |       |       

            |  |jak przy wskaźniku 17.21-4-10               |       |

PRODUKCJA TKANIN Z JEDWABIU ORAZ Z WŁÓKIEN CHEMICZNYCH             
17.24
------------------------------------------------------------------------------

            |  |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

17.24-1-10  |w |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

            |  |niec okresu sprawozdawczego krosien ogółem  |       |       

            |  |w tkalniach jedwabnych.                     | 020   |  szt. 

            |  |                                            |       |       

            |  |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

17.24-4-10  |w |Produkcja tkanin jedwabnych na 1 robotnika  |       |

            |  |grupy wytwórczej tkalni jedwabnej.          | 509   |tys.m/wtk

            |l |Produkcja tkanin jedwabnych i jedwabnopodob-| 330   |mln m/wtk

            |  |nych ogółem.                                |       |

            |  |                                            |       |

            |m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni      |       |       

            |  |w tkalniach jedwabnych.                     | 197   |osoby  

            |  |                                            |       |

            |  |Metrowątki tkanin otrzymujemy analogicznie, |       |       

            |  |jak przy wskaźniku 17.21-4-10               |       |       

PRODUKCJA TKANIN POZOSTAŁYCH              




17.25
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1. TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU       |       |       

           |   |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   |niec okresu sprawozdawczego:                |       |       

           |   |                                            |       |

17.25-1-10 | w |- krosien w tkalniach lnianych i konopnych. | 020   | szt

WYKOŃCZANIE MATERIAŁÓW WŁÓKIENNICZYCH                             
17.30 

------------------------------------------------------------------------------

           |   |    3.PROCESY PRODUKCYJNE                   |       |

           |   |Udział tkanin wykończonych apreturą szla-   |       |       

           |   |chetną w tkaninach:                         |       |       

           |   |                                            |       |

17.30-3-10 | w |- bawełnianych                              | 275   |  %    

17.30-3-11 | w |- wełnianych                                | 275   |  %    

17.30-3-12 | w |- jedwabnych                                | 275   |  %    

17.30-3-13 | w |- lnianych i konopnych                      | 275   |  %     

           |   |                                            |       |        

           |   |Produkcja tkanin wykończonych apreturami    |       |       

           |   |szlachetnymi:                               |       |       

           |   |                                            |       |

           | l |- tkanin bawełnianych                       | 043   |  km   

           | l |- tkanin wełnianych                         | 043   |  km   

           | l |- tkanin jedwabnych                         | 043   |  km   

           | l |- tkanin lnianych i konopnych               | 043   |  km   

           |   |                                            |       |        

           | m |Produkcja tkanin wykończonych ogółem.       | 043   |  km   
19. PRODUKCJA SKÓR WYPRAWIONYCH I WYROBÓW ZE SKÓR WYPRAWIONYCH

PRODUKCJA SKÓR WYPRAWIONYCH 





  

19.10
-----------------------------------------------------------------------------

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

19.10-4-10 | w |Produkcja skór miękkich na 1 robotnika      |       |       

           |   |grupy wytwórczej zatrudnionego w garbarni.  | 050   |   m2  

           | l |Produkcja skór miękkich wszelkiego rodzaju. | 051   |tys.m2                                         
     |   |                                            |       |

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni w    |       |       

           |   |zakładach garbarskich przy produkcji skór   |       |

           |   |miękkich.                                   | 197   |osoby

PRODUKCJA OBUWIA

                                           
19.30    

------------------------------------------------------------------------------

           |   |    4. WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW           |       |        

19.30-4-10 | w |Produkcja obuwia /bez gumowego/ ogółem na 1 |       |        

           |   |robotnika grupy wytwórczej zatrudnionego w  |       |       

           |   |zakładach obuwniczych.                      | 026   | para

           | l |Produkcja obuwia ogółem /bez gumowego/.     | 027   |tys.par        

           |   |                                            |       |       

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni w    |       |       

           |   |zakładach obuwniczych /bez gumowego/.       | 197   | osoby

20. PRODUKCJA DREWNA I WYROBÓW Z DREWNA ORAZ Z KORKA (OPRÓCZ MEBLI),   

    ARTYKUŁÓW ZE SŁOMY I MATERIAŁÓW UŻYWANYCH DO WYPLATANIA
PRODUKCJA WYROBÓW TARTACZNYCH, IMPREGNACJA DREWNA                     
20.10
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    3. PROCESY PRODUKCYJNE                  |       |       

20.10-3-10 | w |Udział tarcicy suszonej w produkcji tarcicy |       |       

           |   |ogółem:                     

       | 275   |  %    

           | l |Produkcja tarcicy suszonej ogółem.          | 060   |  m3    
           |   |                                            |       |

           | m |Produkcja tarcicy ogółem.


       | 060   |
m3
           |   |                                            |       |

           |   |
   4. WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW
       |       |

20.10-4-10 | w |Produkcja tarcicy na 1 robotnika grupy wy-  |       |       

           |   |twórczej zatrudnionego przy produkcji tarci-|       |       

           |   |cy.                                         | 060   |  m3    
           | l |Produkcja tarcicy ogółem.                   | 060   |  m3    
           |   |                                            |       |        

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni przy |       |       

           |   |produkcji tarcicy.                          | 197   | osoby 

PRODUKCJA ARKUSZY FORNIROWYCH; PRODUKCJA PŁYT I SKLEJEK             
20.20
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    3.PROCESY PRODUKCYJNE                   |       |       

           |   |Udział płyt uszlachetnionych w ogólnej pro- |       |       

           |   |dukcji:                                     |       |       

20.20-3-10 | w |- płyt pilśniowych twardych                 | 275   |  %    

20.20-3-11 | w |- płyt pilśniowych półtwardych MDF          | 275   |  %    

20.20-3-12 | w |- płyt wiórowych                            | 275   |  %    

           |   |Produkcja płyt uszlachetnionych:            |       |       

           | l |- pilśniowych twardych                      | 050   |  m2   

           | l |- pilśniowych półtwardych MDF (o gęstości   | 050   |  m2   

           |   |  od 0,5 g/cm3 do 0,8 g/cm3)


 |       |


           | l |- wiórowych                                 | 060   |  m3   

           |   |Do płyt uszlachetnionych zalicza się płyty: |       |       

           |   |laminowane,lakierowane oraz deseniowe (wy-  |       |       

           |   |tłaczane,perforowane oraz z nadrukiem).     |       |       

           |   |                                            |       |

           |   |Produkcja ogółem:                           |       |

           | m |płyt pilśniowych twardych                   | 050   |  m2
           | m |płyt pilśniowych półtwardych MDF(o gęstości | 050   |  m2
           |   |od 0,5 g/cm3 do 0,8 g/cm3)


 |       |

           | m |płyt wiórowych                              | 060   |  m3
           |   |                                            |       |

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

           |   |Produkcja na 1 robotnika grupy wytwórczej   |       |       

           |   |zatrudnionego przy produkcji:


 |       |

20.20-4-10 | w |- płyt pilśniowych twardych 


 | 050   |  m2
 

20.20-4-11 | w |- płyt pilśniowych porowatych

       | 050   |  m2   

20.20-4-12 | w |- płyt MDF





 | 060   |  m3            

20.20-4-13 | w |- płyt wiórowych




 | 060   |  m3
20.20-4-14 | w |- sklejek





 | 060   |  m3
           |   |Produkcja ogółem:           


 |       |                                     
     | l |- płyt pilśniowych twardych                 | 050   |  m2
           | l |- płyt pilśniowych porowatych               | 050   |  m2
           | l |- płty MDF                                  | 060   |  m3   

           | l |- płyt wiórowych                            | 060   |  m3
           | l |- sklejek                                   | 060   |  m3          

           |   |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni przy |       |                                        
     |   |produkcji:                                  |       |       

           | m |- płyt pilśniowych twardych                 | 197   | osoby 

           | m |- płyt pilśniowych porowatych

       | 197   | osoby 

           | m |- płyt MDF




       | 197   | osoby       

           | m |- płyt wiórowych 



       | 197   | osoby                                   
     | m |- sklejek                                   | 197   | osoby 
21.PRODUKCJA MASY WŁÓKNISTEJ, PAPIERU ORAZ WYROBÓW Z PAPIERU 

PRODUKCJA MASY WŁÓKNISTEJ                     




21.11
PRODUKCJA PAPIERU I TEKTURY







21.12
-----------------------------------------------------------------------------        

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

           |   |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   | niec okresu sprawozdawczego:               |       |

21.10-1-10 | w |- linii technologicznych do produkcji masy  |       |
    


                                          
     |   |celulozowej siarczanowej,


       |  020  |  szt

21.10-1-11 | w |- linii technologicznych do produkcji masy  |       |

           |   |półchemicznej,                              |  020  |  szt

21.10-1-12 | w |- linii technologicznych do produkcji mas   |       |       

           |   |mechanicznych (ścieru,TMP,CTMP i podobnych, |  020  |  szt

21.10-1-13 | w |- linii technologicznych do produkcji       |       |       

           |   |papieru (tektury litej),


       |  020  |
szt

21.10-1-14 | w |- linii technologicznych do produkcji tek-  |       |       

           |   |tury falistej. 




 |  020  |
szt

           |   |                                            |       |

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

           |   |Produkcja na 1 robotnika grupy wytwórczej:  |       |

21.10-4-10 | w |- masy celulozowej siarczanowej niebielonej |  034  |  t    

21.10-4-11 | w |- masy celulozowej półchemicznej            |  034  |  t    

21.10-4-12 | w |- mechanicznej                              |  034  |  t    

21.10-4-13 | w |- papieru (tektury litej)


       |  034  |  t    

21.10-4-14 | w |- tektury falistej



       |  034  |  t

           |   |Produkcja:                                  |       |       

           | l |- celulozy siarczanowej                     |  034  |  t    

           | l |- masy półchemicznej                        |  034  |  t    

           | l |- masy mechanicznej(ścieru, TMT, CTMP itp.) |  034  |  t    

           | l |- papieru





 |  034  |  t    

           | l |- tektury





 |  034  |  t    

           |   |                                            |       |

           |   |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni przy |       |       

           |   |produkcji:





 |       |                                             
     | m |- celulozy siarczanowej                     | 197   | osoby   

           | m |- masy półchemicznej                        | 197   | osoby                                    
     | m |- masy mechanicznej (ścieru, TMT, CTMP itp.)| 197   | osoby   

           | m |- papieru                                   | 197   | osoby 

           | m |- tektury                                   | 197   | osoby 

23. WYTWARZANIE KOKSU, PRODUKTÓW RAFINACJI ROPY NAFTOWEJ

    I PALIW JĄDROWYCH

 WYTWARZANIE I PRZETWARZANIE PRODUKTÓW KOKSOWANIA WĘGLA            
23.10
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

23.10-1-10 | w |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   |niec okresu sprawozdawczego baterii kokso-  |       |       

           |   |wniczych.                                   | 020   | szt

           |   |                                            |       |

           |   |   4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW             |       |       

23.10-4-10 | w |Produkcja koksu mokrego na 1 robotnika grupy|       |       

           |   |wytwórczej koksowni.                        | 034   |  t    

           | l |Produkcja koksu mokrego                     | 034   |  t    

           |   |                                            |       |        

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni przy |       |       

           |   |produkcji koksu                             | 197   | osoby 

WYTWARZANIE I PRZETWARZANIE PRODUKÓW RAFINACJI ROPY NAFTOWEJ             23.20
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    3. PROCESY PRODUKCYJNE                  |       |       

23.20-3-10 | w |Udział benzyny wysokooktanowej w ogólnej    |       |       

           |   |produkcji benzyny.                          | 275   |  %    

           | l |Produkcja benzyny wysokooktanowej.          | 034   |  t    

           |   |                                            |       |

           |   |Do produkcji benzyny wysokooktanowej zalicza|       |       

           |   |się ilość wyprodukowanej benzyny silnikowej |       |       

           |   |o liczbie oktanowej nie niższej od 94 jedno-|       |       

           |   |stek oznaczonej metodą badawczą.            |       |       

           |   |                                            |       |

           | m |Ogólna produkcja benzyny.                   | 034   |  t

           |   |                                            |       |

23.20-3-11 | w |Udział surowców w procesach katalitycznych  |       |       

           |   |w ogólnej ilości przerobionej ropy naftowej.| 275   |  %    

           | l |Ilość surowca wsadowego na instalacjach     |       |       

           |   |do procesów katalitycznych.                 | 034   |  t    

           |   |                                            |       |

           |   | Do procesów katalitycznych zalicza się:    |       |       

           |   |- hydrorafinacje benzyn, olejów napędowych, |       |       

           |   |  paliwa odrzutowego,olejów smarowych,      |       |       

           |   |- kraking katalityczny,                     |       |       

           |   |- reformowanie benzyn.                      |       |       

           |   |                                            |       |        

           | m |Ogólna ilość przerobionej ropy naftowej.    | 034   |  t    

24.PRODUKCJA WYROBÓW CHEMICZNYCH  

PRODUKCJA CHEMIKALIÓW NIEORGANICZNYCH PODSTAWOWYCH POZOSTAŁYCH      
24.13
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    3.PROCESY PRODUKCYJNE                   |       |       

24.13-3-11 | w |Stopień wykorzystania siarki z surowców     |       |       

           |   |siarkonośnych zużytych do produkcji kwasu   |       |       

           |   |siarkowego metodą kontaktową.               |  275  |  %    

           | l |Siarka zawarta w kwasie siarkowym produko-  |       |       

           |   |wanym z surowców siarkonośnych metodą konta-|       |       

           |   |ktową.                                      |  034  |  t    

           |   |                                            |       |

           |   | Ilość (teoretyczną wagę) siarki zawartej w |       |       

           |   |kwasie siarkowym otrzymuje się w wyniku po- |       |       

           |   |mnożenia wyprodukowanego kwasu siarkowego   |       |       

           |   |(przeliczonego na kwas 100%) przez współ-   |       |       

           |   |czynnik 32,69 wyrażający zawartość siarki   |       |       

           |   |100% w kwasie siarkowym 100%.               |       |       

           |   |                                            |       |       

           | m |Siarka zawarta w surowcach siarkonośnych zu-|       |       

           |   |żytych na produkcję kwasu siarkowego metodą |       |       

           |   |kontaktową.                                 | 034   |   t   

           |   |                                            |       |       

           |   | Ilość (teoretyczną wagę) siarki zawartej w |       |       

           |   |surowcach siarkonośnych zużytych na produ-  |       |       

           |   |kcję kwasu siarkowego, oblicza się na pod-  |       |       

           |   |stawie oznaczonego analitycznie procentu    |       |       

           |   |zawartości siarki w poszczególnych surowcach|       |       

           |   |(zużytych do produkcji kwasu siarkowego).   |       |       

           |   |Suma iloczynów ilości (wagi) zużytych suro- |       |       

           |   |wców siarkonośnych i procentowej zawartości |       |       

           |   |siarki podzielona przez 100% stanowi teore- |       |       

           |   |tyczną wagę (tj.ilość) siarki zawartej w    |       |       

           |   |tych surowcach.                             |       |       

PRODUKCJA NAWOZÓW SZTUCZNYCH I ZWIĄZKÓW AZOTOWYCH                  
24.15
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |

           |   |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   |niec okresu sprawozdawczego:                |       |       

24.15-1-10 | w |- linii technologicznych do produkcji nawo- |       |       

           |   |  zów azotowych,                            | 020   | szt

24.15-1-11 | w |- linii technologicznych do produkcji nawo- |       |       

           |   |  zów fosforowych.                          | 020   | szt

PRODUKCJA TWORZYW SZTUCZNYCH 



                    
24.16
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

           |   |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   |niec okresu sprawozdawczego :               |       |       

24.16-1-13 | w |- instacji do produkcji polichlorku winylu. | 020   | szt

           |   |                                            |       |

           |   |Należy podawać instalacje do produkcji poli-|       |       

           |   |chlorku winylu produkowanego zarówno metodą |       |       

           |   |emulsyjną,jak i suspensyjną.                |       |       

           |   |                                            |       |       

           |   |    3. PROCESY PRODUKCYJNE                  |       |       

24.16-3-10 | w |Udział tworzyw polimeryzacyjnych /termoplas-|       |       

           |   |tycznych/ w ogólnej produkcji tworzyw sztu- |       |  

           |   |cznych.                                     |  275  |   %

           | l |Produkcja tworzyw polimeryzacyjnych /termo- |       |       

           |   |plastycznych/.                              |  034  |   t   

           | m |Produkcja tworzyw sztucznych ogółem.        |  034  |   t   

           |   |                                            |       |

           |   | Do ogólnej produkcji tworzyw sztucznych za-|       |       

           |   |licza się tworzywa sztuczne z surowców natu-|       |       

           |   |ralnych, kondensacyjne i polimeryzacyjne.   |       |        

PRODUKCJA FARB I LAKIERÓW                                  


24.30
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    3. PROCESY PRODUKCYJNE                  |       |       

24.30-3-10 | w |Udział wyrobów lakierowych produkowanych na |       |       

           |   |bazie żywic syntetycznych w ogólnej produk- |       |       

           |   |cji wyrobów lakierowych.                    | 275   |  %   

           | l |Produkcja wyrobów lakierowych na bazie żywic|       |              

           |   |syntetycznych.                              | 034   |  t           

           |   |                                            |       |

           |   | Do produkcji wyrobów lakierowych na bazie  |       |       

           |   |żywic syntetycznych zalicza się: wyroby la- |       |       

           |   |kierowe akrylowe, chlorokauczukowe, chemo-  |       |       

           |   |utwardzalne, epoksydowe, poliestrowe,  poli-|       |       

           |   |uretanowe, poliwinylowe i silikonowe.       |       |       

           |   |                                            |       |

           | m |Produkcja wyrobów lakierowych ogółem.       |  034  |  t    

           |   |                                            |       |

           |   | Do produkcji wyrobów lakierowych ogółem za-|       |       

           |   |licza się wyroby lakierowe: olejne i olejno-|       |       

           |   |żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ce-|       |       

           |   |lulozowe i spirytusowe, asfaltowe, asfaltowe|       |       

           |   |modyfikowane i bitumiczne, emulsyjne /na    |       |       

           |   |dyspersjach wodnych/ i na żywicach wodoroz- |       |       

           |   |cieńczalnych,na żywicach sytetycznych, roz- |       |       

           |   |cieńczalniki i pokosty oraz środki do pole- |       |       

           |   |rowania powłok lakierowych i z tworzyw sztu-|       |       

           |   |cznych.                                     |       |       
PRODUKCJA PODSTAWOWYCH SUBSTANCJI FARMACEUTYCZNYCH                   
24.41
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1. TECHNICZNE WYPOSAŻWNIE ZAKŁADU       |       |       

           |   |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   |niec okresu sprawozdawczego :               |       |       

24.41-1-10 | w |- linii technologicznych do konfekcjonowania|       |       

           |   |  ampułek,                                  | 020   | szt
24.41-1-11 | w |- linii technologiczne do konfekcjonowania  |       |       

           |   |  tabletek i drażetek.                      | 020   | szt
           |   |                                            |       |       

           |   |    3.PROCESY PRODUKCYJNE                   |       |       

24.41-3-10 | w |Udział wartości wyrobów z własnej syntezy   |       |       

           |   |w ogólnej wartości wyrobów farmaceutycznych.| 275   |  %       

           | l |Wartość wyrobów farmaceutycznych z własnej  |       |       

           |   |syntezy według bieżących cen realizacji.    | 011   |tys.zł 

           |   |Do wartości wyrobów farmaceutycznych z włas-|       |       

           |   |nej syntezy zalicza się wartość leków, dla  |       |       

           |   |których produkuje się substancję (surowiec  |       |       

           |   |farmakopealny) we własnym zakresie.         |       |       

           |   |                                            |       |       

           | m |Wartość wyrobów farmaceutycznych ogółem we- |       |       

           |   |dług bieżących cen realizacji.              | 011   |tys.zł 

PRODUKCJA ŚRODKÓW MYJĄCYCH I CZYSZCZĄCYCH





24.51
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

           |   |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   |niec okresu sprawozdawczego:                |       |       

24.51-1-10 | w |- linii technologicznych do produkcji pro-  |       |       

           |   |  szków do prania,                          | 020   | szt

24.51-1-11 |   |- linii technologicznych do produkcji       |       |

           |   |  płynów chemii gospodarczej,               | 020   | szt

24.51-1-12 | w |- linii technologicznych do produkcji mydeł |       |       

           |   |  toaletowych.                              | 020   | szt

           |   |Linia technologiczna do produkcji proszków  |       |       

           |   |chemii gospodarczej obejmuje mieszalniki    |       |       

           |   |lub urządzenia homogenizujące,wieże suszące |       |       

           |   |i urządzenia do pakowania.                  |       |       

           |   |                                            |       |

           |   |Linia technologiczna do produkcji płynów    |       |       

           |   |chemii gospodarczej obejmuje mieszalniki,   |       |       

           |   |odstajniki,urządzenia rozlewające i urządze-|       |       

           |   |nia do pakowania.                           |       |       

           |   |                                            |       |

           |   |Linia technologiczna do produkcji mydeł to- |       |       

           |   |aletowych obejmuje kotły warzelne lub urzą- |       |       

           |   |dzenia ciągłego zmydlania i urządzenia do   |       |       

           |   |wykańczania (ujednolicanie i uszlachetnianie|       |       

           |   |masy, formowanie,sztańcowanie i pakowanie). |       |

PRODUKCJA ŚRODKÓW MYJĄCYCH I CZYSZCZĄCYCH     




24.51
-----------------------------------------------------------------------------

           |   |
    3.PROCESY PRODUKCYJNE


 |       |

24.51-3-10 | w |Udział syntetycznych środków piorących w    |       |       

           |   |ogólnej produkcji środków piorących (w prze-|       |       

           |   |liczeniu na 100% czystego składnika).       |  275  |  %   

           | l |Produkcja syntetycznych środków piorących   |       |       

           |   |powierzchniowo czynnych, w przeliczeniu na  |       |       

           |   |substancje aktywne 100%.                    |  034  |  t                                      
     |   |                                            |       |       

           | m |Ogólna produkcja środków piorących (syntety-|       |       

           |   |cznych i naturalnych) powierzchniowo czyn-  |       |        

           |   |nych,w przeliczeniu na substancje aktywne   |       |       

           |   |100%.                                       |  034  |  t    

26. PRODUKCJA WYROBÓW Z SUROWCÓW NIEMETALICZNYCH POZOSTAŁYCH 

PRODUKCJA SZKŁA PŁASKIEGO                     




26.11
PRODUKCJA SZKłA TECHNICZNEGO







26.15
-----------------------------------------------------------------------------

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |

           |   |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

           |   |niec okresu sprawozdawczego:                |       |        

26.10-1-10 | w |- pieców wannowych                          | 020   | szt

26.10-1-11 | w |- maszyn do ciągnienia szkła.               | 020   | szt

           |   |                                            |       |

           |   |    2.MECHANIZACJA I AUTOMATYZACJA PRACY    |       |       

           |   |Udział produkcji zautomatyzowanej w ogólnej |       |       

           |   |produkcji:                                  |       |       

26.10-2-10 | w |- szkła technicznego                        | 275   |  %    

26.10-2-11 | w |- szkła gospodarczego                       | 275   |  %    

           |   |Produkcja (netto) na automatach:            |       |       

           | l |- szkła technicznego                        | 034   |  t    

           | l |- szkła gospodarczego                       | 034   |  t    

           |   |Produkcja ogółem (netto):                   |       |       

           | m |- szkła technicznego                        | 034   |  t    

           | m |- szkła gospodarczego                       | 034   |  t    

           |   | Do produkcji netto zalicza się wyroby,które|       |       

           |   |zostały przyjęte do magazynu wyrobów gotow- |       |       

           |   |wych.                                       |       |                     

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

26.10-4-10 | w |Produkcja na 1 robotnika grupy wytwórczej   |       |       

           |   |szkła ciągnionego (w przeliczeniu  na 2 mm).| 051   |tys.m2
           | l |Produkcja netto szkła ciągnionego (w przeli-|       |       

           |   |czeniu na 2mm).                             | 051   |tys.m2
           |   | Produkcję szkła okiennego w redukcji hand- |       |       

           |   |lowej otrzymuje się w wyniku podzielenia    |       |       

           |   |faktycznej produkcji szkła okiennego w m2    |         |
           |   |(przeliczonego na szkło 2 mm) przez szero-  |       |       

           |   |kość taśmy szklanej z bokami.               |       |       

           |   |                                            |       |

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni przy |       |       

           |   |produkcji szkła ciągnionego.                | 197   | osoby 

PRODUKCJA CERAMICZNYCH WYROBÓW STOŁOWYCH I OZDOBNYCH 



26.21
-----------------------------------------------------------------------------

           |   |    2.MECHANIZACJA I AUTOMATYZACJA PRACY    |       |       

26.21-2-10 | w |Udział produkcji formowanej na liniach auto-|       |       

           |   |matycznych w ogólnej produkcji wyrobów cera-|       |       

           |   |miki stołowej.                              | 275   |  %    

           | l |Wyroby ceramiki stołowej brutto uformowanej |       |       

           |   |na liniach automatycznych.                  | 023   |tys.szt

           |   |                                            |       |

           | m |Wyroby ceramiki stołowej brutto uformowanej |       |       

           |   |ogółem (na maszynach i ręcznie).            | 023   |tys.szt

           |   |                                            |       |       

           |   |    3.PROCESY PRODUKCYJNE                   |       |       

26.21-3-10 | w |Udział produkcji z pieców tunelowych w pro- |       |       

           |   |dukcji ogółem wyrobów porcelanowych i porce-|       |       

           |   |litowych.                                   | 275   |   %   

           | l |Produkcja (netto) z pieców tunelowych wyro- |       |       

           |   |bów porcelanowych i porcelitowych.          | 034   |   t   

           |   | Do wyrobów porcelanowych i porcelitowych   |       |          

           |   |zalicza się: porcelanę stołową i galanterię |       |       

           |   |porcelanową,porcelanę elektrotechniczną i te|       |       

           |   |chniczną,laboratoryjną i apteczną,opakowania|       |       

           |   |porcelanowe,porcelit stołowy i galanterię   |       |       

           |   |porcelitową oraz pozostałe wyroby z porceli-|       |       

           |   |tu.                                         |       |       

           |   |                                            |       |

           | m |Produkcja netto z pieców ogółem wyrobów por-|       |       

           |   |celanowych i porcelitowych.                 | 034   |   t   

           |   | Do produkcji netto zalicza się wyroby,które|       |       

           |   |zostały przyjęte do magazynu wyrobów goto-  |       |       

           |   |wych.                                       |       |       

PRODUKCJA MATERIAŁÓW I WYROBÓW CERAMICZNYCH OGNIOTRWAŁYCH 

        26.26
+-----------+---+--------------------------------------------+-------+-------+

           |   | 3. PROCESY PRODUKCYJNE



 |       |

26.26-3-11 | w |Udział produkcji z pieców tulenowych w      |       |       

           |   |ogólnej produkcji wyrobów ogniotrwałych wy- |       |       

           |   |palanych.                                   | 275   |  %    

           | l |Produkcja wyrobów ogniotrwałych wypalanych  |       |       

           |   |w piecach tunelowych.                       | 034   |  t    

           | m |Produkcja wyrobów ogniotrwałych wypalanych  |       |       

           |   |ogółem.                                     | 034   |  t    

PRODUKCJA CEMENTU                                                
 26.51
+------------+--+--------------------------------------------+-------+-------+

            |  |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

            |  |Liczba zainstalowanych według stanu na ko-  |       |       

            |  |niec okresu sprawozdawczego:                |       |       

26.51-1-10  |w |- pieców do wypału klinkieru ogółem         | 020   | szt

26.51-1-101 |w |- w tym pieców obrotowych                   | 020   | szt

26.51-1-1011|w |- w tym długich (ponad 100 m)               | 020   | szt

26.51-1-11  |w |- młynów cementowych                        | 020   | szt

            |  |                                            |       |

            |  |    2.MECHANIZACJA I AUTOMATYZACJA PRACY    |       |       

26.51-2-10  |w |Udział cementu wysłanego luzem w ogólnej    |       |       

            |  |ilości cementu wysłanego z cementowni.      | 275   |  %    

            |l |Cement wysłany z cementowni luzem (w spec-  |       |       

            |  |jalnych zbiornikach).                       | 034   |  t    

            |  |                                            |       |

            |m |Cement wysłany z cementowni ogółem (luzem   |       |       

            |  |i w opakowaniach).                          | 034   |  t    

            |  |                                            |       |       

            |  |    3.PROCESY PRODUKCYJNE                   |       |       

26.51-3-10  |w |Udział w ogólnej produkcji cementu, cementu |       |       

            |  |portlandzkiego.                             | 275   |  %    

            |l |Produkcja cementu portlandzkiego            | 034   |  t

            |m |Produkcja cementu ogółem                    | 034   |  t    

PRODUKCJA CEMENTU                                                 
26.51
------------+--+--------------------------------------------+-------+-------+

            |  |    4. WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW

 |       |

26.51-4-10  |w |Produkcja cementu na 1 robotnika grupy      |       |       

            |  |wytwórczej.                                 | 034   |  t    

            |l |Produkcja cementu                           | 034   |  t    

            |  |                                            |       |       

            |m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni przy | 197   | osoby 

            |  |produkcji cementu.                          |       |       

            |  |                                            |       |

            |  |Do robotników grupy wytwórczej zatrudnionych|       |       

            |  |przy produkcji cementu zalicza się wszyst-  |       |       

            |  |kich robotników zatrudnionych bezpośrednio  |       |       

            |  |przy pracach związanych z produkcją cementu |       |       

            |  |(począwszy od wydobycia wapienia, wypalania |       |       

            |  |klinkieru aż po przygotowanie cementu do    |       |       

            |  |wysyłki).                                   |       |       

PRODUKCJA WAPNA                                                  
26.52
+-----------+---+--------------------------------------------+-------+-------+

           |   |    3.PROCESY PRODUKCYJNE                   |       |       

26.52-3-10 | w |Udział produkcji wapna z pieców szybowych   |       |       

           |   |automatycznych w ogólnej produkcji wapna z  |       |       

           |   |pieców szybowych.                           | 275   |   %   

           | l |Produkcja wapna z pieców szybowych automa-  |       |       

           |   |tycznych.                                   | 034   |   t   

           |   |                                            |       |

           | m |Produkcja wapna z pieców szybowych ogółem.  | 034   |   t   

27. PRODUKCJA METALI
PRODUKCJA ŻELIWA I STALI ORAZ STOPÓW ŻELAZA                       
27.10
-----------------------------------------------------------------------------

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

27.10-1-10 | w |Liczba zainstalowanych w wydziałach wiel-   |       |       

           |   |kich pieców według stanu na koniec okresu   |       |       

           |   |sprawozdawczego wielkich pieców.            |  020  | szt

           |   |Liczba zainstalowanych w stalowniach według |       |       

           |   |stanu na koniec okresu sprawozdawczego:     |       |       

27.10-1-101| w |- pieców martenowskich                      |  020  | szt

27.10-1-102| w |- pieców łukowych                           |  020  | szt

27.10-1-103| w |- pieców indukcyjnych                       |  020  | szt

           |   |   3.PROCESY PRODUKCYJNE                    |       |       

27.10-3-10 | w |Udział półwyrobów (wlewków) z urządzeń cią- |       |       

           |   |głego odlewania w ogólnej produkcji stali.  | 275   |  %    

           | l |Produkcja półwyrobów (wlewków) z urządzeń   |       |       

           |   |ciągłego odlewania                          | 034   |  t    

           |   |                                            |       |

           | m |Produkcja stali ogółem.                     | 034   |  t

           |   |                                            |       |

           |   | Ciągłe odlewanie stali jest to proces pole-|       |       

           |   |gający na tym, że strumień ciekłego metalu  |       |       

           |   |przechodzi przez krystalizator, w którym    |       |       

           |   |krzepnie i przybiera odpowiedni kształt.    |       |

           |   |                                            |       | 

           |   |
  4. WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW

 |       |

           |   |Produkcja na 1 robotnika grupy wytwórczej:  |       |       

27.10-4-10 | w |- surówki żelaza (w wadze rzeczywistej)     | 034   |  t    

27.10-4-11 | w |- stali z pieców martenowskich              | 034   |  t    

27.10-4-12 | w |- stali z pieców elektrycznych              | 034   |  t    

           |   |Produkcja :                                 |       |       

           | l |- surówki żelaza w wadze rzeczywistej       | 034   |  t    

           | l |- stali z pieców martenowskich              | 034   |  t    

           | l |- stali z pieców elektrycznych              | 034   |  t    

           |   |                                            |       |       

 
     |   |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni:
 |       |

           | m |- w wydziałach wielkich pieców              | 197   | osoby 

           | m |- w stalowniach martenowskich               | 197   | osoby

           | m |- w stalowniach elektrycznych               | 197   | osoby 

Maszyny i urządzenia zainstalowane w działalności podsekcji:

DJ- produkcja metali i wyrobów z metali (z wyjątkiem produkcji metali -

dział 27), DK-produkcja maszyn i urządzeń gdzie indziej nie sklasyfikowana, 

DL-produkcja urządzeń elektrycznych i optycznych, DM-produkcja sprzętu 

transportowego.
 MASZYNY I URZĄDZENIA ZAINSTALOWANE                          od 28 do 35
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    1.TECHNICZNE WYPOSAŻENIE ZAKŁADU        |       |       

           |   |Liczba zainstalowanych w wydziałach bezpo-  |       |       

           |   |średnio produkcyjnych według stanu na koniec|       |       

           |   |okresu sprawozdawczego:                     |       |       

28.35-1-10 | w |- urządzeń spawalniczych do metali ogółem   | 020   | szt

28.35-1-101| w |- w tym automatów i półautomatów spawalni-  |       |       

           |   |  czych                                     | 020   | szt

           |   |                                            |       |

           |   |Liczba zainstalowanych w wydziałach bezpo-  |       |       

           |   |średnio produkcyjnych maszyn do przetwórstwa|       |       

           |   |tworzyw sztucznych według stanu na koniec   |       |       

           |   |okresu sprawozdawczego:                     |       |       

           |   |                                            |       |

28.35-1-12 | w |- pras                                      | 020   | szt

28.35-1-13 | w |- wtryskarek                                | 020   | szt

           |   |                                            |       |       

28.35-1-14 | w |Liczba zainstalowanych w wydziałach bezpo-  |       |       

           |   |średnio produkcyjnych pieców do obróbki cie-|       |       

           |   |plnej z zastosowaniem atmosfer regulowanych |       |       

           |   |według stanu na koniec okresu sprawozdawcze-|       |       

           |   |go.                                         | 020   | szt

           |   |

28.35-1-141| w | w tym pieców próżniowych                   | 020   | szt

36. PRODUKCJA MEBLI; DZIAŁALNOŚĆ PRODUKCYJNA GDZIE INDZIEJ NIE SKLASYFIKO-

    WANA 

PRODUKCJA MEBLI                                             od 36.11 do 36.15
------------------------------------------------------------------------------

           |   |    2.MECHANIZACJA I AUTOMATYZACJA PRACY    |       |       

36.10-2-10 | w |Udział prac zmechanizowanych w procesie     |       |       

           |   |wytwarzania wyrobów meblarskich.            | 275   |  %    

           | l |Czas pracy stanowisk maszynowych przy pro-  |       |       

           |   |dukcji wyrobów meblarskich.                 | 096   |  h    

           |   | Do czasu pracy stanowisk maszynowych zali- |       |       

           |   |cza się godziny przepracowane przez maszyny |       |       

           |   |i urządzenia produkcyjne (technologiczne)   |       |       

           |   |oraz przez robotników bezpośrednio produkcyj|       |       

           |   |nych zatrudnionych na maszynowych stanowi-  |       |       

           |   |skach pracy.                                |       |       

           |   |                                            |       |       

           | m |Czas pracy ogółem przy produkcji wyrobów    |       |       

           |   |meblarskich (maszynowe i ręczne stanowiska  |       |       

           |   |pracy).                                     | 096   |  h    

           |   | Czas pracy ogółem obejmuje czas pracy sta- |       |       

           |   |nowisk maszynowych (tj.godzin pracy maszyn  |       |       

           |   |produkcyjnych i robotników obsługujących te |       |       

           |   |maszyny) oraz czas pracy robotników bezpo-  |       |       

           |   |średnio produkcyjnych zatrudnionych na      |       |       

           |   |ręcznych stanowiskach pracy (tj.wykonujących|       |       

           |   |prace przy pomocy narzędzi).                |       |       

           |   |                                            |       |

           |   |    4.WYDAJNOŚĆ PRACY ROBOTNIKÓW            |       |       

36.10-4-10 | w |Wartość produkcji mebli na 1 robotnika      |
   |       

           |   |grupy wytwórczej.                           | 011   |tys.zł 

           | l |Produkcja mebli ogółem.                     | 011   |tys.zł 

           |   |







 |       |       

           | m |Robotnicy grupy wytwórczej zatrudnieni przy |       |       

           |   |produkcji mebli.                            | 197   |osoby  

37. ZAGOSPODAROWANIE ODPADÓW     
ZAGOSPODAROWANIE METALOWYCH ODPADÓW I ZŁOMU                        
37.10
-----------------------------------------------------------------------------

           |   |    2.PROCESY PRODUKCYJNE /RECYKLIZACJI/    |       |

37.10-3-10 | w |Udział produkcji z odpadów metalowych i     | 275   |  %    

           |   |złomu w produkcji ogółem.                   |       |       

           | l |Odpady metalowe i złom.                     | 034   |  t    

           |   |                                            |       |

           |   | Do metalowych odpadów i złomu zalicza się  |       |                              

           |   |odpady metalowe i złom  oraz metalowe arty- |       |       

           |   |kuły używane lub nie używane, które nie     |       |       

           |   |mogą być materiałem w procesie produkcyjnym,|       |       

           |   |a po recyklizacji mogą być półproduktami    |       |       

           |   |dla dalszych procesów produkcyjnych.        |       |       

           |   |                                            |       |       

           | m |Produkcja ogółem.                           |  034  |  t    

           |   | Do produkcji ogółem zalicza się produkcję  |       |       

           |   |własną zaklasyfikowaną według Polskiej      |       |       

           |   |Klasyfikacji Działalności (PKD)do działów   |       |       

           |   |27-35.                                      |       |       
